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Fusion du verre  
Fabrication du verre dans un four de fusion

Contexte
La fabrication du verre commence par la fusion du mélange vitrifiable à des 
températures allant de 1480 à 1550 °C. Le mélange en fusion dans le four est 
ensuite débarrassé des bulles de gaz qu’il contient (affinage). Le four peut être 
à brûleurs transversaux ou à boucle. Les régénérateurs améliorent le rendement 
thermique par chauffage de l’air d’arrivée et par inversion de la combustion. 

La température des briques réfractaires à l’intérieur de la chambre de 
régénération augmente lors du passage de l’air d’échappement provenant du 
four. Lorsqu’elle atteint un niveau approprié, on inverse le cycle et les chambres 
servent alors à chauffer l’air de combustion. Pour des raisons de rentabilité, il 
est impératif de déterminer le moment optimal d’inversion du flux d’air. C’est 
pourquoi il faut mesurer la température du mur d’autel et de la voûte des brûleurs, 
afin d’optimiser le processus de fusion et la durée de vie du four.

Comment optimiser le flux d’air des régénérateurs et 
prolonger la durée de vie d’un four de verrerie ?

NOTE D´APPLICATION

 Photos avec l’aimable autorisation de 
la Hüttentechnische Vereinigung der 
Deutschen Glasindustrie (HVG), Offenbach

Transformation du verre

Canal

Régénérateur

Mélange vitrifiable
Le pyromètre à fibre optique EF1 
contrôle la température de sortie 

Le pyromètre à fibre optique Endurance EF1 
contrôle le verre en fusion

Voûte

Le pyromètre à fibre optique Endurance 
EF2 mesure la température du réfractaire  
pour optimiser la gestion du flux d’air

Fig. 1 : mesure de la température du four et des régénérateurs
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Solution

 Fig. 2 : points de mesure à l’intérieur du four

 Fig. 3 : mesure sur la voûte des brûleurs à l’intérieur du four

Solutions préconisées pour les mesures de la 
température du four :

1. Endurance EF1M pour le contrôle de la 
température du verre en fusion à l’intérieur et à 
la sortie du four (fig. 1).

2. Endurance EF2M pour déterminer le moment 
optimal d’inversion du flux d’air (fig. 1).

3. Endurance E2M pour prolonger la durée de 
vie du four en contrôlant la température du 
réfractaire :
 • Au mur d’autel (fig. 2), 
 • À la voûte des brûleurs (fig. 2 et 3). 

La précision du système de visée laser du E2M 
permet de mesurer la température individuelle 
des briques sans être soumis à l’influence des 
flammes.

Produits
 • Endurance EF1M et EF2M 
 • Endurance E2M

Accessoires Avantages
 • Armature de fixation sur four avec bride pour 
pyromètre à fibre optique Endurance EF
 • Système de fixation sur le toit du four, 
avec socle en inox, pour Endurance EF
 • Boîtier de protection ThermoJacket 
pour pyromètre Endurance E2M
 • Équerres de montage réglables

 • Gestion optimale du flux d’air dans les régénérateurs
 • Réduction de la consommation d’énergie
 • Verre en fusion de haute qualité
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