
 
 Notice applicative Raytek® 20 

Verre flotté 
Production de verre par flottage 

Q 
Question 

A 
Réponse 

Contexte 

Le verre en fusion à 1100 °C est acheminé vers le bain de flottage (étain fondu). Il 

s’étale sur la couche d’étain et forme un ruban flottant dont les deux faces sont 

parfaitement lisses et brillantes. Le bain d’étain se divise en trois zones : chauffe, 

polissage au feu et refroidissement. Au fur et à mesure de sa progression sur le 

bain d’étain, le verre se refroidit jusqu’à 600 °C, puis est déposé sur des rouleaux. 

Il subit ensuite un recuit progressif en étenderie, de façon à éviter les contraintes 

et les fissures causées par les fluctuations thermiques. Le verre est découpé par 

des machines au sortir de l’étenderie. Le contrôle de la température est crucial 

pour chaque phase de la production. Les erreurs et les pics de température pour-

ront entraîner des irrégularités lors de l’étirement et de la compression du verre, 

l’empêchant de refroidir dans de bonnes conditions. 

Comment optimiser la qualité de la production de verre  
flotté ? 

Capteur XRG5 ou MMG5 

Scanner en ligne MP150 
avec boîtier de protection 

Découpe et 
empilage 

Bain d’étain : 

1. Zone de chauffe 
2. Zone de polis-

sage au feu 
3. Zone de refroi-

dissement 
Étenderie : 

Refroidissement contrôlé en 4 
à 8 zones séparées 

Installation de production de verre flotté 
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A 
Réponse 

Solution 

Les capteurs Raytek XRG5 et MMG5 représentent la so-

lution de prédilection pour le contrôle de température 

dans les trois zones du bain d’étain. Les deux modèles 

ont une réponse spectrale de 5 μm spécialement adap-

tée pour mesurer la température des surfaces de verre. 

Dans le cas de contrôles utilisant des tubes de visée de 

grande longueur, il peut être nécessaire de recourir au 

MMG5 et à sa résolution optique de 70:1. Le scanner en 

ligne MP150 enregistre le profil de température intégral 

du ruban de verre et peut détecter fissures et impuretés. 

Grâce à son boîtier de protection, il supporte des tempé-

ratures ambiantes très élevées. Ses dimensions réduites 

permettent une installation sans aucune difficulté. Le 

scanner en ligne MP150 est équipé du logiciel Da-

taTemp® ES150. Simple à utiliser, il détecte rapidement 

les défauts d’homogénéité avant qu’ils ne deviennent un 

problème.. 

Accessoires 

Avantages 

■ Contrôle continu de la  

température 

■ Réduction des rebuts 

■ Amélioration de la qualité du verre 

■ Augmentation de la rentabilité  

du float 

Solution Raytek 

■ Capteur XRG5 

■ Capteur MMG5 

■ Scanner en ligne MP150G5 

■ Boîtier de refroidissement pour XR 

et MM 

■ Logiciel DataTemp ES150 

■ Boîtier de protection pour le scan-

ner en ligne 

■ Base de montage réglable  

pour le scanner en ligne 

Capteur XRG5  

Profil de température du verre flotté établi par le logiciel DataTemp ES150  

Scanner en ligne MP150 
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