Notice applicative Raytek®
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Verre flotté e

Production de verre par flottage

Comment optimiser la qualité de la production de verre
flotté ?

Contexte

Le verre en fusion & 1100 °C est acheminé vers le bain de flottage (étain fondu). Il
s’étale sur la couche d’étain et forme un ruban flottant dont les deux faces sont
parfaitement lisses et brillantes. Le bain d’étain se divise en trois zones : chauffe,
polissage au feu et refroidissement. Au fur et a mesure de sa progression sur le
bain d’étain, le verre se refroidit jusqu’a 600 °C, puis est déposé sur des rouleaux.
Il subit ensuite un recuit progressif en étenderie, de facon a éviter les contraintes
et les fissures causées par les fluctuations thermiques. Le verre est découpé par
des machines au sortir de I'étenderie. Le controle de la température est crucial
pour chaque phase de la production. Les erreurs et les pics de température pour-
ront entrainer des irrégularités lors de I'étirement et de la compression du verre,
'empéchant de refroidir dans de bonnes conditions.

Capteur XRG5 ou MMG5

Scanner en ligne MP150
avec boitier de protection

Bain d’étain :
1. Zone de chauffe
2. Zone de polis-

sage au feu )
3. Zone de refroi- Découpe et
i empilage
dissement

Etenderie :
Refroidissement controlé en 4
a 8 zones séparées

Installation de production de verre flotté
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Solution

Les capteurs Raytek XRG5 et MMG5 représentent la so-
lution de prédilection pour le contrle de température
dans les trois zones du bain d’étain. Les deux modéles
ont une réponse spectrale de 5 um spécialement adap-
tée pour mesurer la température des surfaces de verre.
Dans le cas de contrdles utilisant des tubes de visée de
grande longueur, il peut étre nécessaire de recourir au
MMGS5 et & sa résolution optique de 70:1. Le scanner en
lighe MP150 enregistre le profil de température intégral
du ruban de verre et peut détecter fissures et impuretés.
Gréace a son boitier de protection, il supporte des tempé-
ratures ambiantes trés élevées. Ses dimensions réduites
permettent une installation sans aucune difficulté. Le
scanner en ligne MP150 est équipé du logiciel Da- o . \
taTemp® ES150. Simple a utiliser, il détecte rapidement | TEEm——
les défauts d’homogénéité avant qu’ils ne deviennent un
probléme..

Scanner en ligne MP150

I DataTemp DP - Raytek - Infrared Linescanner Systems T —lalx|
Scamner Dption Window 2 -

D:\Systemdaten\Applications\Glass\FloatGlas\E uroglastbruch. bin -0l x|

din 222.4°C, Max 4212°C

500
470}
O]
[

5 380
© 350f---
2 320f---
£ 200
= 260
230 k>

200

T8 36 54 72 90 108 126 144 162 180 198 216 234 252 20 300
g |
o] @5 | ][] s [ [reoeaes]| 25020 o Feammerzonet Position (widtem]
Feady 05/30/07 161928 I [ ’?_”MHHJTGW‘]

Profil de température du verre flotté établi par le logiciel DataTemp ES150

Solution Raytek Accessoires
m Capteur XRG5 m Boitier de refroidissement pour XR
et MM

m Capteur MMG5

m Scanner en ligne MP150G5 = Logiciel DataTemp ES150

m Boitier de protection pour le scan-
Avantages ner en ligne

m Base de montage réglable
pour le scanner en ligne

m Contrble continu de la
température

m Réduction des rebuts
m Amélioration de la qualité du verre

m Augmentation de la rentabilité
du float
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