
在轧制过程中当钢梁的大小改变时如何测量钢梁上3个点的温度？

应用背景介绍
经过预热的H型钢梁要在轧机机架上往复轧制直到大小和形状符合生产要求，钢梁经过轧
制最后变得又细又长。以前是用3个红外点温仪监测在机架上往复运动的钢梁上3个点的温
度，测温仪被固定在一个装置上面，这个装置可调整到钢梁的相对高度，这个可移动装置
的可靠性和维护的方便性是个大问题。这就需要一个免维护的解决方案，方案要求固定安
装并且能够自动适应钢梁尺寸的变化。

成功的解决方案
• 钢梁在扫描仪前面往复运动，用EC150扫描测温系统在垂直方向扫描钢梁
• EC150系统的软件含有适应扇区功能，会随着基于阈值温度钢梁尺寸的变化而自动变化.
• 对应3个扇区的模拟输出量作为输入提供给控制系统
• 对比先前的用分离的3个点温仪测量点与点之间的温度方法，用一套测温系统的解决方案
能得到更好的精度

• 录像模式能记录下钢梁完整的轧制过程，具有可追溯性，也可为研究和开发提供数据分
析

• 扇区数据用TEXT文件的格式记录下来.

效益分析
• 省却运动的部件降低了维护成本，节省了时间
• 安装简单，当轧制新型的H型钢时能快速转换型号

行业
金属制造

客户最终产品
汽车金属零件，金属结构和飞机建造

汽车实例：
• 涡轮增压器叶轮
• 摩托车启动踏板
• 传动轴

工程实例：
• 工字钢
• 管道
• 角
• 板

工艺温度
370-425°C/698-797°F
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关键要点
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行业
钢铁

客户最终产品
H型钢梁 

工艺温度
大约1000°C/1832°F

短波段的扫描仪可使测量误差降
到最低

有自动扇区功能的软件自动适应
变化的温度点并提供3个测量点
的温度

接口容易跟现有的控制/监视系
统连接

不锈钢保护箱提供防护

EC1502M和模拟输出模块
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