
如何使半渗透膜生产商知道是否他们的产品有正确的渗透率?

应用背景介绍
在镍镉或锂离子电池内部有一个半渗透膜层结构，渗透膜使某些分子或离子透过它进行扩
散。这些电池可以用于手机和其它便携设备，以及汽车当中。半渗透膜像织布一样被生
产。在生产过程中，膜不超过1.7m (70“)宽并以每分钟20m速度被拉伸移动进而达到预期
的渗透效果。生产过程中的膜的温度决定了膜拉伸效果的多少。这个过程类似于使用拉幅
机沿着横向拉伸织布。

成功的解决方案
• 用户使用一套ES150系统，包括带有冷却附件的MP150线扫描仪和监测过程的软件。系
统安装在烘箱里面，烘箱里吹出热空气到薄膜上使其容易拉伸。通过扫描仪不能或不需
要查看到薄膜上的微孔洞结构–主要是需要测量薄膜的温度分布。最后，用户将使用
ES150系统的OPC或模拟输出进行材料拉伸程度的闭环控制。

效益分析
• ES150系统作为一套生产线调试工具可以获得正确的温度分布和薄膜的渗透率。用户在
一套机器上每天可以完成3个设置。通过ES150系统，用户可以节省25%的调试时间。通
过查看横向温度分布，达到预设渗透率的拉伸程度可以确定下来。
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工艺温度
200-300°C/392-572°F
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行业
消费类电子产品的电池和电动汽车

客户最终产品
半渗透膜

工艺温度
120 ~ 130°C/250 ~ 270°F

减少25%的调试时间

提高产品质量

ES150-P30和相关的水冷
附件
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