
在轧制过程中，如何才能最好的检测炉卷轧机上的板卷温度？

应用背景介绍
炉卷轧机，也被称为可逆精轧机，与可逆轧机类似但有一点不同：2块板卷封闭在加热炉中
用来向轧机供给材料。一块板卷位于入口一侧，另一块在出口一侧。板卷拉着材料通过轧
机，所以这个过程相比起轧更像是拉。卷取机允许在轧件上有额外的热残留和热一致性，
反过来，生产改善了整个轧制产品的均匀性。被轧制的材料往复通过轧机直至达到所需厚
度，这很像一个可逆轧机。每次材料改变轧制方向，它就会通过一个轧辊，使其减小一定
的厚度。材料进入和退出轧辊的温度对理解如何调整过程参数是有用的，如板卷每轧一次
减少的厚度，板卷的速度和通过轧机的次数。使用线扫描仪MP1501M或MP1502M是一种
正确的解决方案。

成功的解决方案
• 炉卷轧机需要一套线扫描仪去测量每次轧件从头至尾的温度。最初，客户有一台点温仪
瞄准板卷中心，但当他们被要求轧制为航空/军事应用的特殊钢时，规范要求完成整个轧
钢表面的温度图。有11道工序，每道工序都必须记录存档区域的温度。特殊钢不被重新
轧制，因此合适的轧钢温度是重要的。

效益分析
每个特殊的钢卷成本约10万美元。板卷不能被重新轧制，如果他们不符合规格。理解和控
制温度这个关键的参数，极大地影响冶金工艺。
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行业
钢铁生产使用炉卷轧机

客户最终产品
用于汽车，军事和航天领域的板卷

工艺温度
特种钢760-1100°C/1400-2000°F

MP1501M 或 MP1502M

• 提供完善的可追溯的板卷温度

    通过精密的温度控制优化板卷的   
    冶金工艺
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