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Medicion de
Temperatura
sin Contacto:

Beneficios

impresionantes...

La termometria Infrarroja (IR) mide
la energia que se emite de manera
natural por todos los objetos, sin
realmente tocarlos. Esto permite
una medicion rapida y segura de la
temperatura de objetos que estan
en movimiento, extremadamente
calientes o que son de dificil acceso.
Donde un instrumento de contacto
pudiera alterar la temperatura,
dafar o contaminar el producto, un
termémetro sin contacto permite la
medicion segura de la temperatura
del producto.

Estos sensores son también utilizados
en aplicaciones donde las altas
temperaturas del objetivo pudieran
dafnar o destruir un sensor de
contacto para temperatura.

...y resultados medibles...
Los sensores Raytek se integran en los
procesos industriales para proveer un
monitoreo continuo de la temperatura.
Nuestros sistemas digitales inteligentes
permiten a los ingenieros de proceso

el configurar los sensores y monitorear
las temperaturas remotamente.

Desde sensores miniatura de un solo
punto hasta sistemas sofisticados

de imagenes térmicas con interfases
personalizadas, los sensores de
procesos Raytek proveen monitoreo de
la temperatura preciso y confiable para
procesos industriales demandantes.

...Se igualan a un retorno

tangible de la inversion.
Los sensores industriales Raytek para
monitoreo de la temperatura, entregan
soluciones en las que se puede confiar,
son eficientes en costo y faciles de

usar. Nuestro compromiso de servicio y
soporte mundial provee una sélida base
en la que construimos asociaciones de
por vida con nuestros clientes. Al reducir
los tiempos muertos y los desperdicios
y al mejorar la eficiencia de los procesos
y la produccién, nuestros productos
aseguran un inmediato y sustancial
ahorro en tiempo y dinero.

Aplicaciones para Medicion IR

|

Reduzca los costos de mantenimiento y mejore
la seguridad del operador con los sistemas de
temperatura IR sin contacto.

El uso de imagenes térmicas puede detectar
con eficiencia defectos de interconexiones en
madulos de PV, al igual que fallas/burbujas en
recubrimientos de pelicula delgada.

Durante procesos de recubrimiento, el procesador
de imagenes MP150 produce perfiles de
temperatura de las areas de fusion de la cortina

y detecta defectos causados por viscosidad
inadecuada o impurezas.

La medicion precisa de la temperatura de
lingotes, tochos y placas en un molino de rolado
en caliente asegura uniformidad en el producto.

sefiales de los sensores inteligentes XR aseguran
la medicion de temperatura precisa de botellas
de vidrio y otros procesos discretos.

Mantenimiento
Raytek cuenta con soluciones para medicion de
temperaturapara monitorear equipos criticos de manera
que las reparaciones puedan hacerse cuando son
requeridas y no cuando son estimadas.
= Gabinetes eléctricos: conexiones de barras
alimentadoras, disyuntores, arrancadores de motor
= \otores eléctricos: carcasas, rodamientos
y cajas de engranes
= Bombas motores, rodamientos
= Controles de hornos = Elementos calefactores

Soluciones Solares

Raytek cuenta con soluciones para medicion de
temperatura para el monitoreo y control de temperaturas
criticas para la productividad y la calidad del producto.

= Produccion de Polisilicio = Pulido de Obleas

= Produccion de silicio monocristalino

= Depdsito/laminado de pelicula delgada

= Control de calidad de modulos de PV

Proceso de Plasticos
Raytek tiene soluciones de medicion de temperatura para
cada aspecto en el proceso de manufactura de plasticos —
desde el fundido hasta el empaque, desde materia prima
hasta bienes terminados.

m Extrusion de Pelicula Soplada

= Extrusion de Pelicula Moldeada

= Extrusion de Pelicula Biaxialmente Orientada

= Extrusion para Recubrimiento
= | aminado y Estampado

= Termoformado

= Extrusion de hoja
= Formado al Vacio

Proceso y Manufactura de Acero
Raytek tiene soluciones de medicion de temperatura para
cada paso en el proceso de manufactura del acero, desde
hornos de coque y hornos de explosion hasta recocido y
molinos de recubrimiento, y también cuenta con soluciones
para medicion de temperatura en molinos de forja e
instalaciones de calentamiento.

= Colada Continua

= Molinos de Laminado

= Molinos de Varilla y Alambre
= Hornos de Coque

= Recalentamiento
= Domo de la Estufa
= Alto Horno

Manufactura Primaria y
Secundaria de Vidrio

Los sensores infrarrojos sin contacto Raytek para
aplicaciones en vidrio estan disefiados para monitoreo
y control en tiempo real de casi cualquier aspecto del
procesamiento del vidrio.
= Horno de Fundicion

= \/idrio Plano

= Moldeado y Bombeo
= \/idrio Automotriz y de Seguridad

= Botellas, Contenedores, Vidrio Especial

= Fibra de Vidrio
= Lampara, bulbos y tubos

Areas Adicionales de Aplicacion

= Metales No Ferrosos
® Petroquimica

= Semiconductores

= Textiles

= Servicios y Electricidad

® Impresion Papel y Conversion

® Asfalto, Cemento y Materiales de Construccion
= Manufactura y Proceso de Alimentos



Sistema de Monitoreo

de Equipo

El Sistema de Monitoreo de Equipo de Raytek® es un dispositivo de
advertencia temprana que provee datos de temperatura en vivo a los
operadores, permitiéndoles tomar decisiones educadas sin importar
la funcionalidad los equipos. Una elevacion de temperatura o un pico
en la superficie de un equipo puede ser una indicacion temprana de
que pudiera haber un problema en el equipo. Estar consciente de ese
cambio de temperatura significa que se pueden realizar diagndsticos
del sistema y planear servicios sin interrupcion a la produccion -
ahorrando dinero en tiempo y recursos.

El Sistema de Monitoreo de Equipo de Raytek es un monitor
infrarrojo sin contacto que provee medicion de temperatura 24/7 de
componentes energizados activamente o de maquinaria operativa.
La temperatura se presenta en su propio madulo de control LCD y/o
remotamente a través del software basado en PC DataTemp®
Multidrop de Raytek.
; =

Sistema de
Imagenes Térmicas

Procesador de Imagenes Térmicas
ThermoView™ Pi20

La cdmara ThermoView Pi20, combinada con nuestro software
de facil uso y pleno de funciones, el DataTemp DTPi, nos permite
enfrentar aplicaciones de monitoreo de refractario de hornos,
semiconductores y celdas solares, vidrio, plasticos, automotriz,
materiales de construccion, alimentos y bebidas y manufacturas
petroleras. Adicionalmente, hemos desarrollado soluciones a la
medida para las siguientes aplicaciones:

= Prueba de Motores = Formado de Metales

= Recubrimientos para Acero

= Prueba de Materiales

= Pruebas para Médulos Solares

= Aplicaciones en Fabricaciéon Automotriz

Sistemas de Procesamiento
de Imagenes

Sistemas para Aplicaciones Especificas

Raytek ofrece sistemas de procesamiento de imagenes a la medida para
cubrir los requerimientos de aplicaciones especificas para monitoreo de
corazas de hornos rotatorios, tableros de yeso, produccion de paneles
de tablaroca, control de maquinas de termoformado, recubrimiento por
extrusion y procesamiento de vidrio:

Hornos de Cemento/Cal — CS210
EI CS210 es un sistema completo
de medicion de temperatura para
monitoreo, control y analisis de
corazas de hornos rotatorios usados
en la produccion de cemento y cal.

El sistema combina un explorador
de lineas infrarrojo protegido contra el
medio ambiente y un poderoso programa
de software industrial. El sistema le
permite detectar y monitorear de manera
precisa 10s puntos calientes en los
ladrillos refractarios con el fin de prevenir dafios costosos al horno y para
alargar las corridas de produccion. -

Procesamiento de Vidrio -
GS150/150LE

Sistema de imagenes térmicas y

analisis para la deteccion de defectos y
mejoras de la calidad en los procesos de
recocido/templado y doblado de vidrio.  ®
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Paneles de Tablaroca — TIP450E
Un detallado andlisis del balance del
secado y un mapeo térmico mejoran la
calidad de los paneles, la produccion,
ahorra combustible, detecta defectos y
reduce los desperdicios.
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Termoformado — TF150
Imagenes térmicas y analisis para
reducir desperdicios, mejorar la
calidad del producto y la economia
de la operacion en procesos de
termoformado.

Extrusion de Pldsticos — EC1S0/ES150 [
Imagenes térmicas y analisis para -
disminucion de defectos y mejora de la
calidad en tiempo real en procesos de
extrusion de plasticos, recubrimiento y
laminado.




Puntos a
Considerar al
Seleccionar un
Sensor

= ;Cuél es el rango
de temperatura del
objetivo?

® ,; Cual es el tamano
del objetivo?

= ;Qué tan cerca del
objetivo se puede
instalar el instrumento?

=, El objetivo llena el
campo visual del
instrumento?

=, De qué material es
el objetivo?

= ;Qué tan rapido se
mueve el objetivo o el
proceso?

= ; Se estaran midiendo
objetos discretos o un
proceso continuo?

m ;Cudlesla
temperatura ambiente
de operacion?

= ;Estan contaminadas
las condiciones
ambientales
(polvo, humo, vapor)?

= ;Desea conectarse
a equipo de control
existente?

= ; Requiere guardar un
registro para auditoria
O programas de
control de calidad?

Como Funcionan los Sensores de
Temperatura Infrarrojos

La radiacion infrarroja es sdlo una parte del espectro electromagnético que también incluye las ondas de
radio, microondas, luz visible y luz ultravioleta, al igual que los rayos gama y rayos X. El rango infrarrojo del
espectro electromagnético esta entre la porcion visible del espectro y las ondas de radio. Las longitudes de
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onda del infrarrojo se expresan usualmente en micras
(10-6m o pm), con el espectro infrarrojo extendiéndose
desde las 0.7 micras hasta las 1000 micras. Sélo se utiliza
la banda entre los 0.7 a 18 micras para la medicion de
temperatura infrarroja.

Como se muestra en la figura de la izquierda, un objeto
refleja, transmite y emite energia. La intensidad de

la energia infrarroja emitida por un objeto aumenta o
disminuye en proporcion a su temperatura. La emisividad
es un término usado para cuantificar las caracteristicas de
emision de energia de diferentes materiales y superficies.

La mayoria de los sensores infrarrojos Raytek cuentan con
ajustes de la emisividad, usualmente entre 0.1 a 1.0, lo
que permite hacer mediciones precisas de la temperatura
de diversos tipos de superficies.

Un sensor infrarrojo detecta la energia emitida por un objeto y enfoca dicha energia sobre uno o mas
detectores. El detector convierte la energia infrarroja en una sefal eléctrica, que a su vez se convierte en un
valor de temperatura basado en la ecuacion de calibracion del sensor y su ajuste de emisividad. Este valor de
temperatura puede visualizarse en el sensor, darle salida en forma de sefial analdgica, 0 — en el caso de un
sensor inteligente — convertirla en una salida digital y mostrarla en una terminal de computadora.

Mas Que Solo Especificaciones:

Seleccionando EI Correcto Sensor
Infrarrojo de Temperatura Para

Su Aplicacion

¢+ Cual es el rango de temperatura de su proceso?
¢Qué tan grande es el drea a medir? ;Qué tan
lejos del sensor esta el area a medir? Estas

son las primeras preguntas que se deben hacer
para identificar el sensor de temperatura Raytek
correcto para su aplicacion. Las condiciones
ambientales y de operacion determinaran otras de
las especificaciones del sensor (p.e., temperatura
ambiente, tipo de presentacion y la salida, asi
€omo accesorios de proteccion).

Raytek ofrece una variedad de productos con
caracteristicas especificas de medicion de
temperatura. Sensores de temperatura infrarrojos
de una sola longitud de onda requieren de una
linea de vista sin obstaculos entre el instrumento

Tamafio del drea medida
en el punto focal

Diametro del area

Distancia del sensor
medida en el objetivo al objeto
Distancia: del sensor al objeto (IN)
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Distancia: del sensor al objeto (mm)
D:S = Distancia al Objeto
Diametro area medida
Los diagramas opticos ayudan a determinar el
drea medida a una distancia especifica. El area
mas pequefa que este instrumento puede medir
es de 6.4 mm de diametro a una distancia de
200 mm. En instrumentos con enfoque variable,
el area medida se puede ajustar.

y el objetivo. Opticas para sistemas de mira permiten al usuario apuntar en sensor hacia el objetivo. Algunos
instrumentos tienen un laser interconstruido que sefala el objetivo, lo que es particularmente Gtil con objetivos

pequefios 0 en areas obscuras o inaccesibles.

Un instrumento de dos colores o de doble longitud de onda es particularmente efectivo cuando el objetivo es
muy pequefio, esta parcialmente obstruido o se esta moviendo dentro y fuera del campo visual. Una unidad
de fibra dptica, en la que un cable puede meterse entre las obstrucciones, es lo mejor si fuera imposible tener
una linea de vista directa entre el instrumento y el objetivo.
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Tamano del Objetivo y el Material
Recomendado Incorrecto Para sensores de una sola longitud de onda, el objetivo a medir debe ser mas grande que el
campo visual en un 50%. Si el objetivo es mas pequefio que el campo visual, los objetos de
fondo (como por ejemplo, la pared de un horno) influenciaran la lectura de temperatura.
El rango de temperatura en el material del objetivo, emisividad y caracteristicas de la
/ superficie determinan la respuesta o longitud de onda requerida en el sensor. Metales
altamente reflejantes compuestos de diferentes aleaciones pueden tener emisividades
e " amedin | aeadeanasan bajas o cambiantes. La longitud de onda dptima para medir metal a alta temperatura es

N ) de alrededor de 0.8 a 1.0 micras. Ya que algunos materiales son transparentes a ciertas
Para Cnedzc:ongs 'de temperatura precisas el longitudes de onda, seleccione una longitud de onda en la cual el material sea opaco. Una
tamario del objetivo debe ser mayor que el ' '
campo visual del instrumento, o sea el drea buena eleccion para la medicion de la superficie del vidrio es de 5 micras. Las peliculas de

de medicion. Sila dptica del instrumento es plastico tienen coeficientes de transmision que varian

mayor que el objetivo, el instrumento también  de acuerdo a la longitud de onda del sensor y al grosor

medira la energia emitida por el fondo o los de los materiales. Elegir 3.43 micras para polietileno

objetos circundantes. 0 polipropileno 0 7.9 micras para poliéster permite
la medicidn de las peliculas delgadas. La respuesta
espectral recomendada para aplicaciones en baja

Sensor Marathon MM temperatura es de 8 a 14 micras.
e Tiempo de Respuesta Rapido
; ® | 0s sensores infrarrojos de temperatura Raytek alcanzan el 95% de la lectura MI3

de temperatura final — una definicion comun de tiempo de respuesta — mucho

mas rapido que los sensores de temperatura de contacto (tal como los termopares). Esto es particularmente
importante cuando se miden objetos que se calientan rapidamente o que estan en movimiento. La nueva
tecnologia infrarroja de Raytek lleva los tiempos de respuesta de los sensores hasta un milisegundo.

Termémetro IR -~

Procesamiento de Senal

i
Procesos discretos, tales como manufactura de partes, requieren instrumentos con procesamiento de sefiales .
(p.gj., retencion de pico o valle y promedio) Por ejemplo, utilizando retencion de pico cuando se mide la ""-J f 3
‘o
s,

temperatura de articulos discretos sobre una banda transportadora, previene que el sensor de temperatura %r
mida las temperaturas de trasfondo.

Facil de Usar .
Los sensores infrarrojos de temperatura Raytek son de fécil e intuitivo uso para los operadores de planta. D -
Dependiendo del modelo, la salida de temperatura del sensor puede ser vista directamente en la unidad, en

una pantalla en un tablero independiente, 0 en un monitor de una PC.

Salida Digital

La salida digital simplifica el andlisis sofisticado de las variaciones de temperatura. El software DataTemp MultiDrop permite la configuracion
remota del sensor y la adquisicion de datos de temperatura. Estos datos pueden ser exportados a otras aplicaciones de software. La informacion
de temperatura puede ser archivada con facilidad, graficada o impresa para cubrir las necesidades de documentacion con un costo minimo.

Thermojacket

Consideraciones Ambientales

Los sensores Raytek estan especificados para un buen desempefio dentro de ciertos rangos de temperatura ambiental. Polvos, gases o vapores
pueden causar imprecisiones en la medicion o pueden dafiar los lentes del sensor. Ruido eléctrico, campos electromagnéticos y vibracion son
otras condiciones a considerar antes de iniciar la instalacion. Una carcaza protectora, purga de aire, 0 sistemas de enfriamiento con aire 0 agua
protegen el sensor y aseguran mediciones precisas.
Cuando el vapor, polvo u otras particulas degradan
la sefial de medicion, seleccione un instrumento
Raytek de dos colores. Los sensores de fibra
Optica, en donde la cabeza dptica estd separada

de la electronica del sensor por un cable de fibra
Optica, también proveen una solucion contra campos
electromagnéticos u otros ambientes agresivos.

ENFRIAMIENTO

Los sensores Raytek miden la temperatura de materiales calientes, en movimiento o inaccesibles, de manera segura, precisa y con una
repetibilidad en la que puede confiar. Como parte del bucle de control de un proceso, un sensor Raytek le puede ayudar a mejorar y
mantener la calidad del producto y le proveé de los datos necesarios para optimizar el rendimiento y minimizar los tiempos muertos.
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ThermoView

Procesadores de
Imagenes Fijos

Lineas de Produccion,
Objetos en Movimiento,
Procesos Discretos,
Hornos Rotatorios

Pi20

MP150

El ThermoView Pi20
€S Una camara
robusta para imagenes
térmicas disefiada para
aplicaciones industriales
de control de procesos.

Respuesta

8-14um

El explorador de lineas
proveé medicion de
temperatura continua
€ imagenes térmicas
de procesos rotatorios,
indexados o de trama
continua; software de
sistema con interfase
OPC; Monitoreo Remoto

Espectral

1.0um
5.0um

1.6um
3-5um

3.43pm

3.9um

Rango de Temp.

-40°C a 2000°C
(-40°F a 3632°F)

20°C a 1200°C
(68°F a 2192°F)

Resolucion Optica*

320 x 240

hasta 200:1
1024 puntos a lo ancho
de un campo visual de
90° 0 45°

Precision

+2% 0 +2°C

+2% 0 +2°C
Repetibilidad

+1% o0 +1°C

Vel. Exploracion

30 Hz Hasta 150 Hz
Salidas
NTSC/PAL T
Ethernet

Relé Mecanico

Serie para Procesamiento
de Imagenes

Sistemas para
Aplicaciones
Especificas

Nuestros sistemas de
imagenes térmicas
para procesos han
sido disefiados
especificamente para
monitoreo detallado,
preciso y confiable,
alarmas y control de
procesos industriales.

CS210 - Hornos
Rotatorios para
Cemento/Ca
Andlisis de
imagenes térmicas
y alarmas para
monitoreo continuo
de corazas de
hornos rotatorios
y mantenimiento
predictivo de
recubrimientos
refractarios.

TIP450E - Paneles
de Tablarroca
Detallado andlisis
del balance del
secado y un
mapeo térmico
mejoran la calidad
de los paneles,

la produccién,
ahorra combustible,
detecta defectos

y reduce los
retrabajos.

TF150-
Termoformado
Imagenes
térmicas y andlisis
para reducir
desperdicios,
mejorar la calidad
del producto y

la economia de
la operacién en
procesos de
termoformado.

ES150/EC150-
Extrusion de
Plasticos y
recubrimiento
Imagenes térmicas
y andlisis para
deteccion de
defectos en tiempo
real y mejora

de la calidad

en procesos

de extrusion

de plasticos,
recubrimiento

y procesos de
laminado.

GS150/150LE -
Procesamiento
de Vidrio
Imagenes térmicas
y andlisis para
deteccion de
defectos y mejora
de la calidad

en procesos de
recocido/templado
y doblado de vidrio.

Serie Marathon

Calentamiento por Induccién, Tratamiento Térmico,
Soldadura, Forja, Fundicion, Vidrio Fundido, Extrusion de Metal, Hornos,
Estufas, Equipo de Curado, Procesamiento de Plasticos

MR

Medicion en 2
colores para usarse
con objetivos
obstruidos por
polvo o vapor

Relacion 1 um

600°C a 3000°C
(1112°F a 5430°F)

Optica enfocable,
hasta 130:1
(95% de Energia)

+0.75%
escala completa

+0.3%
escala completa

10 mSec

0/4-20 mA
RS-485
Relé Mecanico
incluye software
para Windows®

MM

Termoémetro
infrarrojo de alto
desempefno con

mira de video,
amplio rango de
temperatura; alta
resolucion optica;

software del sistema

FR

Cabeza sensora

de fibra optica lleva

la medicion de 2

colores hasta los

ambientes mas
agresivos

Respuesta Espectral

8-14um
3.9um
5um
2.4um
1.6um
Tum

Relacion 1um

Rango de Temperatura

-40°C a 3000°C
(-40°F a 5430°F)

500°C a 2500°C
(932°F a 4532°F)

Resolucion Optica*

hasta 300:1

hasta 65:1

Precision

+0.3% + 1°C

+0.3% + 1°C

Repetibilidad

+0.1% o0 +0.1°C

+1°C

Tiempo de respuesta (95%)

2 mSec™* 10 mSec
Salidas
0/4-20 mA 0/4-20 mA
RS-485 RS-485

Relé Mecanico
incluye software
para Windows®

Relé Mecanico
incluye software
para Windows®

* A menos que se indique otra cosa, la resolucion dptica se especifica a energia nominal de 90%. Todas las especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.
Por favor comuniquese con su Representante Raytek local para obtener informacion actualizada.
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FA

Cabeza sensora
de fibra optica de
1 color proveé una

solucion de bajo

costo para las
aplicaciones mas
rudas

1.0pm
1.6um

250°C a 3000°C
(482°F a 5430°F)

hasta 100:1

(90% de Energia) (95% de Energia)  (95% de Energia)

+0.3% + 1°C

+1°C

10 mSec

0/4-20 mA
RS-485
Relé Mecanico
incluye software
para Windows®



Serie . . o
- Tl Serie Compacta Serie 3i
Produccion de Metales,

Calentamiento, Formado, A=y
Termoformaco, Calentamiento, L » . , , Fan'lwdFOl’)PIIaSSCOS

Calandrado, Abullonado Termoformado, Hornos, Secadqres, Lammgmon, Recubrlmleptos, Secado de F’mtura, Curadq, Momtgreo de Equipo, elicula Delgada,
Pavimentado - ideal para aplicaciones OEM (Fabricantes de Equipo Original) Tratamiento Térmico,

Sellado, Conversion, Calandrado, Abullonado Inspeccion de Energia,
Distribucion de

Pegado, Extrusion de
Plasticos Energia Eléct.
L L .
S it - -
GO
Sistema de Monitoreo .
XR TX de Equipo CM MI3 GP 3i
Dispositivo de alerta . Termometro portatil
Sensor de una sélo temprana para PRI E I L ara aplicaciones
Sensor de una sola io7a conu arios monﬁoreo g 477 dos partes con cabeza Medidor de P os Zciales
pieza con varios ol ian 05 \(Ijel de componentes Poderoso sensor sensora miniatura tablero de 1/8 DIN Mira: Sgncilla Doble
rangos de temperatura e ergt 2 vara activapmente integrado, y electronica de proveé mdltiples 0 Léser Cruyza do
para aplicaciones aplicacL:ongs eneraizados o de perfecto para OEM’s ~ comunicaciones por salidas y pantalla Mira Telesco ice;
especializadas especializadas maguinaria en BTG NP digital Mira Telescc[’)) ica
p . ] de interfaz para redes y , !
operacion con Laser Sencillo

Respuesta Espectral

1.0um
83-19?rjnm 8 -1dum 5Um Ll
5.0um 2.2um 8-14pum 8-14um 8-14pm 8-14um Sum
7.9um sl
8-14um

Rango de Temperatura

-18°C a 2000°C =~ -40°C a 600°C -20°C a 500°C -40°C a 1650°C -18°C 2 5638°C | -30°C a 3000°C

-40°C a 1650°C
(-40°F a 3002°F) (0°F a 1000°F) | (-22°F a 5432°F)

(40°F a 3002°F) = (0°F @ 3600°F) = (-40°F a 1112°F)  (-4°F a 932°F)

Resolucion Optica*

hasta 50:1 hasta 60:1 10:1 18:1 hasta 22:1 hasta 50:1 25:1 a 180:1
Precision
+1% o0 +1°C +1% 0 +1.4°C +1% o 1°C +1.5% 0 +2°C +1% o0 +1°C +1% o0 +1°C +1%
Repetibilidad
+0.5% 0 £0.5°C | +0.5% 0 +0.7°C = +0.5% 0 +0.5°C = +0.5% o0 +2°C +0.5% 0 +0.5°C +0.5% o0 +1°C +1°C

Tiempo de respuesta (95%)

Tan rapido como = Tan répido como 550 or 700mSec

Tan rapido como = Tan rapido como
130 mSec p .
150 mSec 100 mSec otimizee 20 mSec 500 mSec Varia segiin modelo
Salidas Almggeggtrggento
i Tipo 100 punt
Termopar Tipo J/K ) puntos
Relé Mecanico 4-20 mA, 2 hilos incluye software bajo N J?K 4-20mA 05V )
Incluye Soﬂwag bajo opcional RS-232 Windows® '%‘_’5\/ . Mr;dbus(@ oA Salidas
Hindows Profibus Alarmas 1MV/C
RS232

* A menos que se indique ofra cosa, la resolucion dptica se especifica a energia nominal de 90%. Todas las especificaciones sujetas a cambio sin previo aviso.
Por favor comuniquese con su Representante Raytek local para obtener informacion actualizada.
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En Raytek, nuestro compromiso con Compacta MI3

+ 50
el cliente inicia mucho antes de que se @rﬁ -400% 1000° 5

Raytek Corporation

0° 8-14

. A 8-14
realice una venta. Empieza con la forma
en que hacemos negocios. Compacta GP
Nuestra mision es proveer soluciones de medicion ﬁ GP  -18° 53L° 8-14
de temperatura infrarroja de alta calidad — para ﬁ
aplicaciones en procesos industriales — para Thermalert TX
usuarios en la industria y en el comercio alrededor LT 8-14
y . 22
del mundo. Esto significa ofrecer una variedad de 0
productos innovadores y robustos que cumplen pey LT 8-14
. : . 3.9
las diversas necesidades de un amplio rango ﬁ? '\GAST 5.0
de clientes. P7 7.9
Marathon
Para lograr nuestras metas, hacemos mas que - MR 600° s000° 1.0
i FA 250° 3000°|  1-1.6
proveer productos de alta calidad. Disehamos FR 00 500° 1.0
Marathon MM
ahorros en costos en cada uno de nuestros T 814
productos de manera que tengan un valor MT 3.9
: G5L 5.0
razonable y justo y que se ajusten virtualmente G5H 5.0
. 3Mm 24
a cualquier presupuesto. Presentamos los ML 16
beneficios de la tecnologia infrarroja a nuevos fmt' l'g
usuarios al identificar continuamente nuevos 1MH 1.0
. . Explorador de Lineas MP150
mercados y aplicaciones para nuestros productos. -
LT 2 3-5
, L MT 3.9
Al expandir nuestro alcance geografico con e G5 5.0
subsidiarias y distribuidores calificados alrededor m Eg? 2'22
del mundo, nos aseguramos que el soporte a — 123 poo® 1-2

nuestros productos sea local, donde nuestros Pi20

clientes lo requieren.

‘ -40° I 2000° 8-14

Raytek Corporation

Oficinas Corporativas Mundiales .

Santa Cruz, CA USA 3i

Tel: 1800 227 8074 (solamente EUA y Canadd) LT/LR -40° 8-14
1831 458 3900 G5 1.6

solutions@raytek.com P7 1 7.9

Oficinas Corporativas Europeas 123 3000 1‘2

Berlin, Alemania
Tel: 49 30 4 78 00 80
raytek@raytek.de

Oficinas Corporativas en China

Ofnes G www.raytek.com [

Tel: 8610 6438 4691
info@raytek.com.cn

Para localizar una oficina Raytek cerca de usted, por favor visite www.raytek.com

Servicio Mundial
Raytek ofrece servicios incluyendo reparaciones y calibracion.

Para mas informacioén, contacte su oficina local o por correo electrénico a: support@raytek.com
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