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Kurzibersicht

Temperaturprofil aufzeichnen

Umfassende Informationen zu diesen Anweisungen finden Sie r Montage des Systems
im Benutzerhandbuch zu Oven Tracker XL2 und in der o SchlieBen Sie alle Thermo-
Online-Hilfe von Insight. elemente an die Transducer-

Schnittstelle an.
e Verbinden

MemoryPaq-Batterie aufladen Sie die
Siehe letzte Seite. Transducer-
Schnittstelle
mit dem
MemoryPaq
MemoryPaq und priifen Sie die Statusleuchtdioden (siehe
rﬁcksetzen letzte Seite).
Beim Riicksetz- ACHTUNG
vorgang wird Speicherplatz freigesetzt und der Logger fiir den Alle Thermoelemente miissen mit der
Empfang neuer Daten vorbereitet. Dies ist unter folgenden Transducer-Schnittstelle verbunden sein, bevor
Voraussetzungen nicht notwendig: die Transducer-Schnittstelle am MemoryPaq
e Sie haben zuvor als Durchlaufmodus Einzeldurchlauf angeschlossen wird.
ausgewahlt und méchten dieselben
Erfassungsparameter verwenden. o Legen Sie den
e Sie haben zuvor den Durchlaufmodus Mehrfachdurchlauf ngger in den
ausgewihlt und haben neun oder weniger Durchliufe Klfhlkorper des
aufgezeichnet. Hltz"eschutz-
= SchlieBen Sie den Logger am Computer an und setzen behaltt:‘:rs.
= || Sie den Logger iiber Insight zuriick. ® Legen Sie den
Behilterdeckel
Priifen Sie den Batteriestand. auf und sichern

Sie die Verschliisse mit den Sicherungsstiften.

4 Datenerfassung

¢ Bringen Sie die Messfiihler am
Produkt oder Teststiick an.

Stellen Sie ein, dass e Fiihren Sie einen Durchlauf mit dem
die Datenerfassung System durch und entnehmen Sie es am

beginnt, wenn die Ofenausgang.

Transducer-
Schnittstelle mit VORSICHT

GRUN: OK
GELB: Achtung

Waihlen Sie den
Messtakt.

MemoryPay XL2 1 kseLeon

= I dem MemoryPaq Tragen Sie hitzebestdndige Handschuhe.
© Arstsigends Temp, () verbunden wird
Duchiauimodue Snapag — oder wenn die ¢ Entnehmen Sie den Logger aus dem
e %ED.N%“;E"“‘TM'“:; Temperatur Behilter und lassen Sie ihn abkiihlen.
P Do R e .
D I aufeme: e Trennen Sie die Transducer-Schnittstelle
P~ chiom Duchse b P , X ;
Duchisde pochern Y ‘x’ fteg: enen vom MemoryPaq und priifen Sie, ob die
Daeriten ert steigt. SmartPaq-Leuchtdiode ein positives
* Erine Trekmediie 7 Tredeemetries il Veshirwharugpck alied Fchi oder negatives Ergebnis anZeigt.
T —— Die SmartPag- Wiederholen Sie beim Mehrfachdurchlauf
i Sie e Toereadines-Sochaltstelee il e e epPory weabiineden Anze,ge [,ef'ert die Schritte 3 und 4 um maximal 10
’

e einen sofortigen

Maimaie Durchiayizei fix [pburnmess) Daten Hinweis auf die
0 Measfuhler. Cria: [2bhéngig vom o e
vt R = | oudiear sobald

Aufzeichnungen durchzufiihren.

I <3 Hisn bicker\ um D bei e 2u sshen der Logger aus dem 5 Daten herunterladen
Loggartsmpsran: 22\ G [ ok | otbrechen | e | VOWT;? EZET(Z’:E:” e SchlieBen Sie den I:ogger'am E
\ hier, um die Positiv- Computer an und wihlen Sie -
Sie kénnen die Daten nach jeder Negativ-Kriterien Herunterladen.
Profilaufzeichnung herunterladen zu aktivieren und e Wihlen Sie bei Verwendung einer Prozess-
(einzelner Durchlauf) oder bis einzurichten. datei auf Aufforderung eine Datei aus.

zu 10 Durchldufe hintereinander
aufzeichnen (mehrere Durchldufe).

e Speichern Sie die Daten und |
drucken Sie ein Protokoll. | E ‘g
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Schliisselfunktionen von Insight Oven Tracker

Ofenzonenmarkierungen

Anmerkungen Sie
kénnen iiber Bearbeiten
> Anmerkungen
Kommentare hinzufiigen.
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Registerkarten mit Paq-Dateien
Offnen Sie mehrere Profile und wechseln
Sie zwischen den Profilen hin und her.

Messfiihlersymbolleiste  Klicken Sie auf die Messflihler,
um sie aus der Analyse zu entfernen oder anzuzeigen.
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Toleranzkurve Liefert
einen Zuldssigkeitsbereich,
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Eine negative
Anzeige -
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weist auf uo Negativ
Analysedaten

mit dem das
Temperaturprofil eines
den Ofen durchlaufenden
Produkts verglichen wird

hin, die auBerhalb der Toleranz-
grenzen liegen (siehe gegeniiber-
liegende Seite) oder auf Probleme
wdhrend des Durchlaufs.
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Mausgesteuerte Zoom-

funktion Ziehen Sie mit

der Maus ein Feld um den

gewiinschten Zoombereich. Die

(siehe Online-Hilfe). ;
ofenba’ken und “ﬁ;}; e :m = ""“"ﬂ‘:‘_ : ;):o |
Symbole Zeigt eine —— L —— L —
Entfernungsachse und eine = . P =
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Moan
et
[

LT
(]

Oevation from | SSandand
g Drvaton
TET

Minimum
<1
[

M Henchy
i

Analyse beziehen sich dann nur

Grafikoptionen.
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auf diesen Bereich.
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Analysefenster Die

Verschiebbarer Fenster-

Analysemodi lassen sich iiber
Registerkarten auswdhlen
(siehe gegentiberliegende

Seite). Die Daten in den
rot hervorgehobenen

Zellen liegen auBerhalb der
Toleranzgrenzen.
g ]| Logger riicksetzen
- Legen Sie vor der Profilaufzeichnung die
Datenerfassungsparameter fest: Messtakt, mehrere
Durchldufe oder einzelner Durchlauf, Telemetriemodus,
Trigger-Modus und SmartPag-Anzeige.

b

Daten herunterladen

Laden Sie nach der Profilaufzeichnung die
erfassten Temperaturwerte auf den Computer herunter.

Assistenten

Wihlen Sie einen Assistenten, um sich Schritt fiir
Schritt durch die verschiedenen Aufgaben fiihren zu lassen.
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e Laden Sie die Daten
herunter

Verwenden Sie

die statistische
Prozessregelung, um
Entwicklungen in den
Profilergebnissen zu
erkennen.

Richten Sie den
Analysemodus Datapaq-
Wert ein (siehe
gegeniiberliegende Seite).

o Offnen Sie eine Paq-
Datei.

e Richten Sie einen neuen .
Prozess, einen neuen
Ofen, ein neues Produkt
oder ein neues Rezept
ein.

e Erstellen Sie eine neue
Toleranzkurve fiir den .
Datenvergleich.

e Setzen Sie den Logger
zuriick

E Statistische Prozessregelung
- Macht Entwicklungen in den Analyseergebnissen

sichtbar.
Speichern der Ergebnisse

ﬁ Speichern Sie die Ergebnisse der
Profilaufzeichnung als Pag-Datei.

=1 Protokoll drucken

Drucken Sie ein umfassendes Protokoll der Daten
und Analysen. Um das Protokoll anzupassen, wiahlen Sie
Datei > Drucken.

Umfassende Informationen zu dieser und
vielen anderen Funktionen finden Sie in der
Online-Hilfe der Insight-Software.

teiler Legen Sie die GroBe des
Grdfik- und des Andlysefensters fest.

Messfiihlerfenster Zeigt ein Bild lhres
Produkts mit den Messfiihlerpositionen.
Wiahlen Sie Prozess > Prozessdetails.

Ergebnisse per E-Mail versenden

E Versenden Sie die Profilergebnisse als E-Mail.
Wenn beim Mailempfanger Insight nicht installiert ist,
enthilt die E-Mail einen Link, tiber den die kostenlose
Software Padgfile Viewer heruntergeladen werden kann.
Mit dieser Software lassen sich dann die Messwerte
anzeigen.

Ublocsrunss.

Kontextmenii

Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf die Grafik, um ein ettt et
Kontextmenii mit den gingigen soneging e
Befehlen anzuzeigen. :::::::m-fmm
Uberlagerung Uberlagern Sie Jw:m
eine Grafik mit unterschiedlichen Wi
Temperaturprofilen und/oder it &

Toleranzkurven, um einen direkten
Vergleich zu erhalten.

Ofenstart anpassen
Positionieren Sie die Markierungen
neu, um den Ofenstart und das Prozessende in der Pag-
Datei zu kennzeichnen.

trmfigen m grseshesen fane

Amaimnilern,,
[Eioenechafien...

Kopieren Exportiert die Daten einer Pag-Datei —
entweder als Textdaten oder als Tabellendaten — in die
Windows-Zwischenablage.

Zoom VergroBern Sie verschiedene Bereiche des
Temperaturprofils.
] Prozessdateien®

Erstellen Sie Musterdateien, die Details lhres

Prozesses enthalten. Wenden Sie sie auf Ihre Daten an,
um eine schnelle Interpretation und Analyse der Daten
zu ermoglichen.

Hilfe

Klicken Sie in einem beliebigen Dialogfeld auf
die Schaltfliche Hilfe, um Informationen zu der gerade
ausgefiihrten Aktion zu erhalten.

Help

* Funktion steht nur in Oven Tracker Professional zur Verfligung.



Analyseoptionen

Umfassende Informationen zur Ver-
wendung der Analysemodi finden Sie in
der Online-Hilfe der Insight-Software.

Datapaq-Wert

= Die Insight-Software vergleicht die Ausharteempfehlungen
(Temperatur/Zeit) der Beschichtungshersteller mit den

aktuellen Temperatur-Zeit-Kennzahlen des Produkts und
generiert einen Aushirteindex, der Auskunft tber die Einhaltung dieser
Empfehlungen gibt.

e Geben Sie die Ausharteinformationen lhres Beschichtungsherstellers
Uber die Schaltfliche Analyseoptionen 21 oder liber den Assistenten

Klicken Sie fiir jeden
Analysemodus im Analysefenster
auf die Schaltflache

Analyseoptionen, um die Parameter
fur diese Analyse auszuwihlen.

Klicken Sie auf diese Schaltfliche,
um die Messfiihlernamen zu

ein [,
Bewerten Sie den Datapag-Wert der Profilaufzeichnung:

e Ein Wert nahe 100 weist in der Regel auf eine angemessene
Aushartung hin.

e Ein Wert weit unter 100 weist auf eine Unterhédrtung hin.
e Ein Wert weit iiber 100 weist auf eine Uberhirtung hin.

Finden Sie anhand von Qualititstest heraus, welcher Bereich des Datapaq-Werts
(z. B. 80—140) zu einer angemessene Aushartequalitit fiihrt. Der Datapag-Wert
hilft, schnell festzustellen, ob der Prozess unter Kontrolle ist.

Drei Aushdrteverldufe (bei niedriger, Temperatur,
mittlerer und hoher Temperatureinstellung). bei der die
Aushdrtung
Sehwellenwarta
Fyr—y [ ) Vo)
NICDRIG MITTCL nocn
Tfmz-itmmm [ Zeit obarhalb | [ Zeit obarhalb :::;r; :.:;:; N — Temperatur, bei

deren Uberschreitung
die Beschichtung
beschddigt sein kann.

1_[140.0 20.00.00 150.0 15.00.00 160.0 100000 |120.0 180.0 Bearbeiten...

Die Registerkarte Daten zum Datapaq-Wert* zeigt zu jedem Datenpunkt
im Profil den Datapaqg-Wert, sowohl in numerischer als auch in grafischer Form.

bearbeiten.

BakeChart™
\BakeChar}, Eine grafische

Alternative zum
Datapag-Wert.
Die Aushdrteergebnisse werden
mit einem Bereich zuldssiger
Temperatur-Zeit-Werte verglichen.

Die Registerkarte BakeChart-
Daten zeigt die Daten in Form einer
Tabelle.

Maximum/Minimum

: Analysiert das
) .
von den einzelnen

Messfiihlern erfasste
Temperaturmaximum und -minimum.

Zeit bei Temperatur
Berechnet den Zeitpunkt, zu dem eine

festgelegte Temperatur erreicht wird,
und den Zeitraum, den das Produkt
auf oder oberhalb dieser Temperatur gehalten wurde.

Anstieg/Abnahme und Gradienten™

Berechnet und analysiert
den Erwarmungs- und
Abkiihlungsgrad pro
Messfiihler.

A Anstieg/Abnahme j, Gradienten

Temperaturdifferenz™

Zeigt die Temperaturdifferenz
zwischen zwei beliebigen Messfiihlern
Uiber das gesamte Temperaturprofil an.

Messwerte

Zglgt den Tempgraturwert an jedem
einzelnen Punkt im Profil.
e Klicken Sie auf die fiir Sie interessanten
Temperaturverlaufe.
e Ziehen Sie den senkrechten Balken an die gewiinschte

Position und lesen Sie die Temperatur-Zeit-
Informationen ab.

Aufheizen™

Berechnet den Profilgradienten iiber einen

bestimmten Zeitraum und die zum Erreichen
einer bestimmten Aushirtetemperatur
notwendige Zeit.

GrofBte Differenz
Daten fiir die beiden Messfiihler, deren

Temperaturprofile an einer beliebigen
Stelle im Profil die groBte Abweichung
aufweisen.

Bereich unter Kurve
Bore: Berechnet den Bereich, der

sich unterhalb der Temperatur-
kurve und oberhalb der
Schwellenwerttemperatur befindet.

Warnungen
Erfahren Sie, ob und warum eine

Warnbedingung ausgel&st wird

(Analyseergebnisse auBerhalb der
Toleranzgrenzen, zu hohe Loggertemperatur, niedriger
Batteriestand oder ungliltige Messwerte).

* Funktion steht nur in Oven Tracker Professional zur Verfligung.



Statusanzeigen

Alphanumerische Anzeige

Anzeige Bedeutung Anzeige Bedeutung Anzeige Bedeutung
Messtakt (in Sekunden); Logger kommuniziert Fehler — Logger ist warmer als
Messtakte bis zu 9,9 Sek. A mit Computer. 45 °C (siehe Benutzerhandbuch).
werden mit einer
Zahl (z. B. Dezimalstelle angezeigt. Blinkt Fehler —Mindestens ein Messfuhler ist
0,5; 50) abwechselnd - o
warmer als die Trigger-Temperatur,
—

- SmartPaq-Berechnung
r wird durchgefiihrt.

—

Wandernde
Segmente

daher kann die Datenerfassung
nicht durch eine ansteigende
Temperatur ausgeldst werden.

Messtakt zu lang fiir Anzeige.

Eine Transducer-Schnittstelle
angeschlossen (erscheint
kurz beim Verbinden).

Fehler — Alle Thermoelemente
haben einen offenen

Stromkreis oder es sind keine
Thermoelemente angeschlossen.

Interner Fehler:
Fiihren Sie einen
Riicksetzvorgang
durch, um den
Logger mit den

Zwei Transducer-Schnitt-
stellen angeschlossen (erscheint
kurz beim Verbinden mit der
Doppelschnittstelle).

Fehler — MemoryPaq und
Transducer-Schnittstelle
kommunizieren beim Verbinden

Standardparametern ) e
Speicher voll oder Daten von neu zu starten (siehe n|cht. r|cht|g.m|Fe|nander,
10 Durchldufen im Speicher; Benutzerhandbuch). verbinden Sie sie erneut.

Besteht das Problem
weiterhin, wenden Sie
sich an Datapaq.

Fehler — Ziehen Sie das
Kommunikationskabel ab und
schlieBen Sie es wieder an.

— Daten miissen heruntergeladen
Blinkt werden, bevor die Datener-
fassung fortgesetzt werden kann.

Leuchtdioden fiir SmartPaq

Wenn SmartPaq-Parameter definiert wurden, damit bei der
Entnahme des Loggers aus dem Ofen eine Positiv-Negativ-
Analyse durchgefiihrt wird (siehe S. 1), weist eine griine
LED auf ein positives Ergebnis und eine rote LED auf ein
negatives Ergebnis hin.

Alphanumerische
Anzeige

(siehe oben)

Leuchtdiode fiir Batteriestand

Wenn die Leuchtdiode einmal pro Sekunde blinkt,
betragt der Batteriestand 20 % oder weniger. Die Batterie
muss aufgeladen werden.

Leuchtdioden fiir Loggerstatus

Um die Batterie zu schonen, schaltet
sich der Logger bei einer Inaktivitit
von 5 Minuten aus (Funktion der
Leuchtdioden wird eingestellt).

Rot Griin Bedeutung

Blinkt 5-mal (einmal | Aus
pro Sekunde),
danach nicht mehr

Verbindung zwischen Logger und ein-
geschaltetem Computer wurde hergestellt
oder Logger wurde mit Standardparametern

riickgesetzt (siehe Benutzerhandbuch) Batterie aufladen

SchlieBen Sie das Ladegerdt am
Stromnetz an.

Wartet auf Anschluss an Transducer- I
Schnittstelle nach Riicksetzvorgang

Blinkt gemeinsam mit
griiner LED (einmal

Blinkt gemeinsam mit
roter LED (einmal

pro Sekunde)

pro Sekunde)

2. Stecken Sie das

Blinkt abwechselnd
mit griiner LED im
Messtakt*

Blinkt abwechselnd
mit roter LED im
Messtakt*

Logger wartet auf Trigger-Signal (z.B. nach
Anschluss der Transducer-Schnittstelle, wenn
ein Temperatur-Trigger gesetzt wurde)

Kabel des
Ladegerits in die
Ladebuchse des

Aus Blinkt im Messtakt* Logger empfingt Daten MIEHE PG,

X X X Leuchtdiode
Blinkt alle Aus Im Logger befinden sich Daten, die noch fiir Batterieaufladung (bei
5 Sekunden nicht heruntergeladen wurden

Blinkt zweimal hinter-
einander gemeinsam
mit griiner LED
(alle 5 Sekunden)

Blinkt zweimal
hintereinander
gemeinsam mit roter
LED (alle 5 Sekunden)

Werden mehrere Durchliufe durchgefiihrt,
wartet der MemoryPaq auf den Anschluss
an die Transducer-Schnittstelle, um mit dem
nachsten Durchlauf zu beginnen

Ladebuchse) ist rot, wenn die
Batterie aufgeladen wird und

griin, wenn der Ladevorgang
abgeschlossen ist. Die Batterie wird
in 2 Stunden vollstandig aufgeladen.

* Blinkintervall liegt zwischen 0,5-5 Sek.
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