
Food Tracker®

Feuchtesensor

Der MultiPaq21 bietet Ihnen die 
Möglichkeit zusätzlich zur Temperatur 
die Feuchtigkeit in Ihrem Prozess zu 
messen.
Dieser Sensor, der die relative Feuchtigkeit und 
Temperatur misst, bietet die Möglichkeit den Feuchtig
keitsgehalt in Ihrem Prozess bis 200 °C zu messen. 
Diese Informationen sind besonders bei Prozessen 
interessant, bei denen die Feuchtigkeit kritisch für die 
Produktqualität und den Ertrag ist (z. B. Backprozesse).

Der Feuchtesensor ist außen am Hitzeschutzbehälter 
angebracht und garantiert so die Wiederholbarkeit der 
Messung. Das System kann leicht auf dem Förderband 
des Ofens platziert werden.

Grafische Darstellung der Temperatur und Feuchtigkeit  

(blaue Kurve)

TB9773 Befestigung

Feuchtesensor (PA2020) und  
Verbindungskabel zum Datenlogger (PA2030)

Multipaq21 Kanal 9 = % Relative Feuchtigkeit



TECHNISCHE DATEN

SYSTEM KOMPONENTEN UND ZUBEHÖR
PA2020 MultiPaq21 HC2 Feuchtesensor 
Erfordert das Verbindungskabel PA2030 zum Anschluss an den MultiPaq21 Datenlogger.

PA2030 Feuchtesensor-Verbindungskabel 
Zur Verbindung des PA2020 HC2 Feuchtigkeitssensors mit dem MultiPaq21 Datenlogger. 

PA2040 Feuchtesensorkappe 
Wird mit einem austauschbaren PTFEFilter geliefert (PA2041). Der Filter ist ideal für Prozesse 
in denen der Sensor verschmutzt werden könnte (Fleisch und Geflügel). Um die Ansprechzeit zu 
verringern kann der Filter entfernt werden, wenn das Verschmutzungsrisiko gering ist (saubere 
Prozesse, Gärprozesse beim Backen).

PA2041 austauschbarer PTFE Filter für Feuchtesensorkappe (PA2040) 
(enthält passende Schrauben)

TB9773 MultiPaq21 Feuchtesensor Halteklammer 
Zur Befestigung des Feuchtesensors an der Vorderseite der nichttauchfähigen 
Hitzeschutzbehälter (TB5009/10/11).

CS3050 Feuchtesensor „Conditioning Unit“ 
Programmierbare „Conditioning Unit“, um den Feuchtesensor auf die Prozesstemperatur 
(Umgebung 150 °C) zu erwärmen und zu verhindern, dass sich die Feuchtigkeit auf dem Sensor 
niederschlägt und das Messergebnis beeinflusst.

Feuchtesensor Rotronic HygroClip2 (industriefester Messfühler)
Kompatibilität MultiPaq21 Logger DP2182A und DP2186A
Parameter Feuchtesensor Der Feuchtesensor kann Temperatur und 
 Feuchtigkeit messen (Umgebung) 
Feuchte Sensor Typ Kapazitiv – relative Feuchtigkeit %RH
Temperatur Sensor Typ Pt100 1/3 Class B
Temperatur Messbereich 100 bis 200°C (Sensorkopf)  
 50 bis 85°C (Sensorelektronik)
Umgebungsbedingungen Nicht kondensierend
Feuchteeinheiten (Sensor) Standard – relative Feuchtigkeit %RH
Feuchteeinheiten (Software) Relative Feuchtigkeit %RH 
 Absolute Feuchtigkeit g/m³ 
 Prozent Feuchtigkeit pro Volumen %Mv  
 ppm 
 Taupunkt in °C oder °F
Genauigkeit bei 23°C  +/ 0.8% rh & +/ 0.1 K
Ansprechzeit t63 <15s ohne Filter

Sensor Genauigkeit (%) mit wechselndem Feuchtigkeitsgehalt und Temperatur

Hinweis:  
Trotz maximaler Betriebstemperatur 
von 200°C sinkt die Messgenauigkeit 
des Sensors aufgrund der abnehmenden 
theoretischen relativen Luftfeuchtigkeit 
oberhalb von 100°C, wie in der Abbildung 
zu erkennen.
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Weltweiter Service
Fluke Process Instruments bietet verschiedene Serviceleistungen, 
einschließlich Reparatur und Kalibrierung. Weitere Informationen 
erhalten Sie bei Ihrer Niederlassung.
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