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Software Insight SPC

...il NUOVO software Insight con

controllo statistico di processo (SPC) integrato
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Verificate statisticamente che il vostro processo sia sotto
controllo in qualsiasi arco di tempo

Con il nuovo pacchetto software Insight di
Datapagq, potrete verificare con metodi
statistici che in un periodo di settimane,
mesi o anche anni il vostro processo sia
stato e resti sotto controllo.

e Eliminata la necessita di esportare
manualmente i dati da un pacchetto a un altro
o predisporre dei fogli di calcolo: con il
software Insight, vi bastera applicare il
controllo statistico di processo ai dati del
profilo del forno.

e Visualizzazione dei dati storici da chiari grafici
SPC.

e Visualizzazione delle variazioni nei parametri di
processo chiave raccolti da singoli cicli di
profilo (ad esempio la temperatura picco, il
tempo alla temperatura o |"indice di cottura"
Valore Datapaq).

Individuazione immediata dell'uscita del
processo dai limiti di tolleranza o previsione di
futuri errori nel processo dall'osservazione del
deterioramento graduale dei dati di analisi.

Prevenzione dei problemi, con risparmio di
tempo e denaro e mantenimento della
produttivita al massimo.

Calcoli statistici, quali media, deviazione
standard, Cp, Cpk , Pp e Ppk, sui limiti di
specifica superiore (USL) e inferiore (LSL)
selezionati dal cliente, rispetto a una sonda o a
un profilo.




Definizione guidata SPC
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Inserimento parametri Valore Datapaq
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Upper Limit 120
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Una procedura guidata rapida e facile da usare vi condurra passo
passo attraverso tutte le operazioni di ricerca file, analisi,
impostazione limiti e creazione rapporti per la definizione del
controllo statistico di processo.

Passaggio | Sselezione dei profili da includere nel
controllo statistico di processo

Individuate la cartella di archivio.

Selezionate i file, per data o specificando un intervallo di tempo.
In alternativa, selezionate i file a mano tramite la funzione Sfoglia.
Rimuovete gli eventuali file da escludere utilizzando gli appositi
pulsanti.

Passaggio 2 Impostazione dei parametri di analisi e dei
limiti SPC

Selezionate la funzione di analisi utilizzata nel controllo statistico di

processo, ad esempio il Valore Datapagq, quindi inserite i parametri

relativi a tale analisi. La funzione di analisi verra applicata a ogni

profilo presente nell'elenco SPC e riportata sul grafico SPC.

temp. massima tempo a temperatura
Valore Datapaq differenza picco
tempo di ascesa pendenza massima

Selezionate il limite superiore, il limite inferiore e il valore di
riferimento per la visualizzazione grafica dei risultati e I'esecuzione
dei calcoli SPC.

P assaggio 3 Visualizzazione del grafico e dei dati SPC

| dati SPC saranno visualizzati graficamente rispetto ai limiti; potrete
cosi facilmente individuare eventuali dati esterni ai limiti di tolleranza.
Saranno registrati i risultati di calcoli SPC di importanza critica, quali
la media, la deviazione standard e i valori Cp, Cpk, Pp e Ppk. L'analisi
¢ eseguita in riferimento a una sonda o a un profilo.

Nella scheda File sono mostrati i file utilizzati. Se necessario, i file
possono essere eliminati direttamente dal grafico SPC.

Salvate il controllo statistico di processo in un file .SPC, in modo da
poterlo successivamente recuperare ed eventualmente aggiungere
altri file.

Passaggio 4 Documentazione e condivisione dei dati SPC

Potete stampare un rapporto SPC personalizzato contenente i dati
SPC in forma sia grafica, sia numerica, nonché I'elenco dei file
compresi nel rapporto.

| dati o il grafico SPC possono essere esportati in altre applicazioni
Windows per poter definire rapporti personalizzati o effettuare altre
manipolazioni dei dati.

Infine, il file SPC puo essere inviato per posta elettronica,
direttamente dal software Insight, ad altre persone interessate.
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