
L’assurance d’un processus contrôlé. Le logiciel Insight de 
Datapaq® avec contrôle de processus statistique (SPC) intégré 
valide le contrôle avec facilité et précision sur des semaines, 
des mois, voire des années.

Insight Logiciel SPC
Oven Tracker® Insight

• Nul besoin d’exporter manuellement des données d’un programme à un autre ou 
de créer votre propre feuille de calcul. Avec Insight, vous pouvez aisément appliquer  
la fonction à vos données de profil de four.

• Affichez les données historiques à partir de diagrammes SPC clairs.
• Affichez la variation des paramètres clés de processus collectés à partir de profils 

individuels (température maximale, temps à température ou « indice de cuisson » 
de valeur Datapaq).

• Des fonctionnalités d’exportation de données, d’impression au format PDF et  
de messagerie électronique vous permettent de transférer des données.

• Identifiez immédiatement les dépassements de tolérance du processus.
• Mise en évidence des prédictions des tendances futures hors limites acceptables.
• Prévention des problèmes avant leur apparition et économie de temps et argent 

tout en conservant une forte productivité.
• Effectuez des calculs statistiques par rapport aux valeurs USL et LSL sélectionnées 

par les clients.

Contrôle de processus statistique intégré



ASSISTANTS SPC DU LOGICIEL INSIGHT

Un assistant SPC vous guide étape par étape dans les opérations de recherche de fichiers, 
d’analyse, de configuration de limites et de rapport.

Étape 2  
Configuration des paramètres d’analyse et des limites SPC

Étape 3 
Affichage du diagramme et des données SPC

Étape 4 
Documentation et partage des informations SPC

Étape 1 
Sélection des profils à inclure dans le calcul

• Localisez le fichier archive.
•  Sélectionnez les fichiers, soit par date, période, ou au choix. Supprimez 

les fichiers non souhaités si besoin.
•  Sélectionnez les fichiers dans des listes de nom de ‘ficher traitement 

commun’.

Sélectionnez la fonction d’analyse utilisée dans l’opération SPC. 
(p. ex., valeur Datapaq) et saisissez les paramètres pour cette analyse. La 
fonction d’analyse est appliquée à chaque profil de la liste SPC et reportée 
sur le diagramme SPC.
• Température max. • Temps à température
• Valeur Datapaq •  Différence max.
•  Temps d’élévation •  Pente max.
Sélectionnez les valeurs USL, LSL et cible par rapport auxquelles les 
données de résultats sont affichées graphiquement et à partir desquelles 
les calculs SPC sont effectués.

• Affichez graphiquement le SPC par rapport aux limites et identifiez les 
données hors tolérance. Enregistrez les calculs SPC critiques, tels que 
moyenne, écart type, Cp, Cpk, Pp et Ppk. L’analyse est basée sur les 
sondes ou les profils.

• Sélectionnez la liste de fichiers pour afficher les fichiers employés. Sup-
primez les fichiers directement depuis le diagramme SPC si nécessaire.

• Enregistrez le fichier SPC (extension de fichier .SPC). De nouvelles 
analyses peuvent être ajoutées à ce fichier ultérieurement.

• Imprimez un rapport SPC personnalisé fournissant des données SPC 
graphiques et numériques, et une liste des fichiers composant ce 
rapport.

• Exportez les données ou le diagramme SPC vers d’autres applications 
Windows® pour la rédaction de rapports personnalisés ou d’autres 
manipulations de données.

• Envoyez le fichier SPC directement par courrier électronique à 
d’autres utilisateurs utilisant le même logiciel Insight.
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