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. Gamme 2 de thermocouple

Une gamme compléte et précise pour satisfaire
..! a toutes vos applications

>

* Des résultats précis et reproductibles avec une utilisation facile et résistante

* Durabilité exceptionnelle, emballage quad, AWG 36 10 brins (0,125 mm),
thermocouple de type K sous gaine* PTFE et tressé en métal

» Conforme aux limites spéciales d’erreur MC96.1 ANSI (£0,4 % ou £1,1 °C selon la
valeur la plus élevée)

* Standard de couleur IEC584 pour les thermocouples de type K (vert)

* Connexion de fiche/cable tressé

» Coupe transversale de cable circulaire afin de réduire les déformations et torsions
e * Plusieurs longueurs de cables disponibles

» *Ne s’applique pas aux modéles PAO060/6 1162, PAO2 15 et PAO180/82.

THERMOCOUPLES A PINCE

Pince ( contact )
S’attache aux composants non ferreux pour mesurer la température du substrat.

PAO0OI | I,5m Température maximale :265°C

PA0012 30m Température maximale : 265°C

Pince ( ambiant )
S’attache aux composants non ferreux pour mesurer la température de lair ambiant.

PA0021 IL5m Température maximale :265°C

PA0022 30m Température maximale :265°C

THERMOCOUPLES A JONCTION EXPOSEE

A jonction exposée, congues pour étre utilisées sur des pieces de test endommagées de
fagon permanente. Fixation au substrat par soudage par point, par brasage ou grace a un
ruban adhésive haute température ou vis (rondelle). Utilisées dans les applications pour

lesquelles les fixations magnétiques ou par pinces conventionnelles ne sont pas adaptées.

PA0063 L5m A jonction exposée
Température maximale :265°C
PA0064 30m A jonction exposée
Température maximale :265°C
PA008I [L5m Rondelle
Température maximale :265°C
PA0082 30m Rondelle

Température maximale :265°C




THERMOCOUPLES AUTO ADHESIF

Thermocouple a réponse ultra rapide, brin unique et revétement PTFE. Dispose d’'un
patch auto adhésif pour la fixation. Conception de faible masse thermique idéale pour les
piéces de petite taille ou les plastiques. Recommandé pour les fours IR si le thermocouple
requiert un essai de sur-cuisson avant la réalisation des tests.

PA006 | 1,0m Température maximale :265°C
PA0060 I,5m Température maximale :265°C
PA0062 30m Température maximale : 265°C

THERMOCOUPLES A JONCTION EXPOSEE -

HAUTE TEMPERATURE
X Thermocouple a jonction exposée avec cdble en fibre de verre et destiné aux
) applications de revétement a haute température (PTFE et Dacromet, par exemple).
; Fixation au substrat par soudage par point sur place, ou grice a un ruban adhésive
/ haute température ou par vis.
! PAO215 0,8m Réponse rapide, fibre de verre

Température maximale : utilisation continue 355 °C,
intermittente 400 °C

PAO0182 ,5m Fibre de verre
Température maximale : utilisation continue 700 °C,
intermittente 800 °C
PAOI180 30m Fibre de verre
Température maximale : utilisation continue 700 °C,
intermittente 800 °C
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