
SolarPaq
Création de profils pour les process de séchage  
par contact

Développé sur les outils les meilleurs
SolarPaq de Datapaq® est le système de création de 
profils le plus utilisé dans l’industrie de fabrication de 
cellules photovoltaïques solaires et est considéré comme 
le standard pour les opérations de chauffe par contact. 
Nous avons mis à profit cette expérience de manière à 
proposer une solution à l’encombrement minimal, idéale 
pour créer le profil des fours utilisés pour le séchage de 
pâte par contact, même lorsque la hauteur est limitée à 
10 mm. L’utilisateur peut ainsi régler, optimiser et surtout 
contrôler régulièrement l’uniformité de la température 
sur la rangée double lors de cette opération essentielle.
Une ligne de fabrication de cellules photovoltaïques comporte généralement 
trois fours pour sécher la pâte par contact, et un contrôle régulier du profil 
de température est nécessaire pour en garantir un rendement et une efficacité 
maximum. Un mauvais séchage réduit directement la productivité de l’opération 
et le rendement de conversion du produit final. SolarPaq de Datapaq peut 
parcourir ces fours de hauteur très limitée en surveillant la température des 
cellules en 4 points. L’ingénieur process peut ainsi garantir le maintien du bon 
profil thermique le long de toutes les pistes des séchoirs à pistes multiples et 
dans tous les séchoirs.

uNe solutioN Complete
Ce système unique élargit la vaste gamme de produits SolarPaq, de sorte que les 
systèmes Datapaq peuvent être utilisés pour toutes les opérations thermiques, 
qu’il s’agisse du revêtement anti-reflets, du séchage de la pâte, de la chauffe par 
contact ou de la lamination des modules. Le logiciel Datapaq Insight dispose 
de nombreux outils d’analyse des opérations qui présentent rapidement les 
données de manière à donner en quelques secondes une vision d’ensemble du 
process, permettant ainsi de gagner du temps lors de sa mise en place de l’opti-
misation et du contrôle quotidien.

AvANtAGes
• Garantie d’un rendement maximum du process sans compromettre la qualité.
• Optimisation de l’efficacité du produit final grâce à un séchage correct de 

chaque cellule.
• Repérage rapide des changements de performance des fours, permettant ainsi 

de résoudre rapidement les problèmes et de réduire au minimum les temps 
d’arrêt.

loGiCiel solAr iNsiGHt
Ce tout nouveau logiciel a été conçu spécifiquement pour l’industrie de l’énergie 
solaire photovoltaïque et permet de visualiser de nombreuses analyses liées au 
processus. Des assistants guident les utilisateurs étape par étape afin qu’ils ob-
tiennent rapidement les données et l’analyse des résultats requis. Les utilisateurs, 
qu’ils soient expérimentés ou novices, sont ainsi assurés de tirer le meilleur parti 
du système le plus rapidement possible.



SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES

eNreGistreur De DoNNées
Le Q18 dispose de circuits d’acquisition de données robustes, fiables et précis, d’indicateurs 
d’état clairs et d’un système de gestion des batteries intelligent.
Le DQ1840 est contenu dans un boîtier en acier inoxydable usiné robuste. Il est conçu pour 
renvoyer l’énergie émise par les fours IR ; l’énergie néanmoins absorbée chauffe lentement le 
boîtier de masse élevée protégeant les composants électroniques de l’environnement. Les in-
dicateurs d’état et les boutons sont tous encastrés pour être protégés de la chaleur directe 
et minimiser l’entrée de chaleur dans les circuits de l’enregistreur. L’enregistreur peut être 
utilisé dans des opérations de 2 à 3 minutes et jusqu’à 300°C sans qu’une protection ther-
mique supplémentaire ne soit nécessaire. Il répond parfaitement aux besoins des opérations 
de séchage employées dans de nombreuses lignes de fabrication de cellules photovoltaïques.

Référence DQ1840

Nombre de canaux 4
Intervalle d’échantillonnage de 0,05 seconde à 10 minutes
Précision ±0,5ºC
Résolution 0,1ºC
Température opérationnelle  
interne maximale 85ºC
Plage de températures -150ºC à 1.370ºC 
Mémoire 32.000 relevés par canal (4 canaux actifs)
Début de la collecte de données Boutons de démarrage et d’arrêt ou   
 déclenchement selon l’heure ou la température
Pile NiMH à recharge rapide
Thermocouples Type K

tHermoCouples reCommANDés
Le PA0061 est fabriqué avec une borne de raccordement chaude en métal aplatie, fixée à 
l’aide d’une pastille auto-adhésive. Il peut être aisément appliqué sur la cellule et être utilisé 
de nombreuses fois.
PA0061 Thermocouple à pastille adhésive, longueur de 1,0 m, PTFE.
 Câble isolé en PTFE, 0 à 265°C max. Réponse rapide.
 Ces sondes sont conformes aux limites spéciales d’erreur MC96.1 ANSI.
 Autres longueurs disponibles. Contactez Datapaq.

1223 SolarPaq pour l’opération de  
chauffe par contact

1223 SolarPaq pour processus de 
lamination

1222 SolarPaq pour processus de 
revêtement antireflet

Découvrez les autres systèmes SolarPaq de Datapaq :
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SAV global
Le SAV Fluke Process Instruments inclut réparations et étalonnages. Pour 
plus d’informations, merci de vous adresser à votre interlocuteur local.
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