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Nota de aplicação

1. 	 Conecte um miniconector 
do tipo K à entrada "TC" do 
DPC e à entrada de termopar 
do transmissor (Figura 1). É 
necessário usar o tipo correto 
de miniconector para essa 
conexão ao DPC.

2.	 Conecte os dois terminais cen-
trais do DPC às conexões onde 
a potência de loop é aplicada 
no transmissor (Figura 1). 

Observação: Se preferir usar a 
potência de loop da rede em vez 
de fornecer potência de loop do 
DPC, ligue esses dois fios em série 
com a alimentação de loop do 
transmissor.

3.	 Tendo feito as conexões, par-
tindo do estado energizado do 
DPC (ou da tela de medição), 
selecione o botão "mA" para 
medir miliampères (Figura 2).

Figura 1.

Calibração de um transmissor 
de termopar de dois fios com os 
calibradores de processos de 
documentação Fluke Série 750
O transmissor neste exemplo é um transmissor de 2 
fios (requer potência de loop). O estímulo de entrada 
para esse dispositivo provém de um termopar tipo 
K com uma faixa de entrada de 100 a 300°C a 0% 
e 100%. A saída extraída da potência de loop é de 
4-20 mA em 0% e 100%, com uma tolerância de 
0,25%. As etapas as seguir mostram como: 1) rea-
lizar um teste As Found (pré-ajuste) ascendente de 
três pontos (3↑) a 0-50-100% e marcar os resulta-
dos, 2) ajustar o zero e o alcance (alcance = 100%) 
do transmissor, e então 3) realizar um teste As Left 
(pós-ajuste) ascendente de três pontos a 0-50-
100%, marcar esses resultados e reexaminá-los na 
memória.

Os recursos de fonte e medição de precisão do durável 
calibrador de processos de documentação (DPC) Fluke 
o tornam a escolha ideal para a calibração de instru-
mentação de processo. Os exemplos a seguir mostram 
como realizar calibrações de transmissores com rapi-
dez e eficiência usando os calibradores de processos 
de documentação Fluke 753 ou 754.

Figura 2.

4.	 Em seguida, pressione o botão 
"MEAS/SOURCE"; agora você 
está na tela de fonte.

	 Como deseja usar um termo-
par como fonte, pressione 
"TC/RTD" uma vez. Pressione 
ENTER para selecionar TC. Use 
a seta para baixo para mover 
o cursor até "K" e pressione 
"Enter". Selecione "Linear 
T" e pressione ENTER. O DPC 
responderá com ?????, solici-
tando uma temperatura para 
ser usada como fonte. Pres-
sione "100" e "Enter"  
(Figura 3).

Figura 3.
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5. 	 A seguir,pressione o botão 
"MEAS/SOURCE" (MEDIÇÃO/
FONTE) uma vez para entrar no 
modo de tela dividida  
(Figura 4). 

Figura 4.

Observação: Salte para a etapa 
7 se estiver medindo corrente em 
série usando a fonte de alimenta-
ção de loop da rede mencionada 
na etapa (2).

6. 	 A seguir, pressione o botão 
“SETUP” (CONFIGURAÇÃO) no 
DPC. O cursor deve começar 
na potência de loop. Pressione 
"ENTER" e a seta para baixo 
até que o cursor do DPC esteja 
em Enabled (Ativado) e pres-
sione "ENTER". Em seguida, 
pressione a tecla de função 
"Done" (Concluído) (Figura 5).

Figura 5.

7. 	 Nesse ponto, pressione 
"AsFound" (Como Encontrado), 
selecione "Instrument" e pres-
sione "ENTER". Em seguida, 
preencha o modelo usando o 
padrão "Delay = 0 seconds" 
(Retardo = 0 segundos).

Figura 6.

	 Pressione "DONE". Agora você 
deve ver a tela dividida, onde 
são apresentadas as opções de 
tecla de função "Abort", "Auto 
Test" e "Manual Test"  
(Figura 7).

Figura 7.

8.		 Selecione "Auto Test" (Teste 
Automático) e observe o DPC 
fazer medições de 0%, 50% e 
100% da corrente (4, 12 e 20 
mA nominais) usando como 
fontes 100°C, 200°C e 300°C.

9.		 Quando concluir essa ava-
liação, o DPC exibirá a tela 
de resumo pós-teste com as 
colunas SOURCE, MEASURE 
e ERROR (FONTE, MEDIÇÃO 
e ERRO). As falhas na coluna 
de erros estarão em vídeo 
invertido (Figura 8). Pressione 
"Done".

Figura 8.

10.	Agora será exibida a tela 
de entrada de identificador 
(Figura 9). 

Figura 9.

	 Pressione a tecla "ENTER" para 
editar as entradas. Pressione 
"Done" quando terminar, até 
que a tela dividida reapareça 
com as opções de tecla de fun-
ção "As Left", "Adjust", "Save" 
e "More Choices" no visor do 
DPC.

11.	Nesse ponto, selecione "Adjust" 
(Ajustar) e o DPC usará 0% 
como fonte para medir 4 mA 
com tolerância de 0,25%. 

Enquanto o erro exceder 
0,25%, a janela de erro na 
metade de medição da tela 
permanecerá em vídeo inver-
tido. Ajustar o zero do trans-
missor até que o erro seja 
inferior a 0,25%. Em seguida, 
selecione "Go to 100%" (Ir 
para 100%) e ajuste o alcance 
do transmissor da mesma 
maneira. Você também pode 
selecionar "Go to 50%" (Ir para 
50%) para verificar a lineari-
dade na metade do alcance.

12.	Quando o ajuste estiver con-
cluído, selecione "As Left", 
"Done" e "Autotest" (Como Dei-
xado, Concluído e Teste Auto-
mático). Observe as avaliações 
de 0-50-100%. Se o ajuste 
tiver sido bem-sucedido, todos 
os erros no resumo pós-exe-
cução deverão estar em vídeo 
normal (ou menor que 0,25%) 
(Figura 10).

Figura 10.

13.	Selecione "Done", "Done" e 
novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.

Para examinar seus resultados 
na memória, selecione a tecla 
de função "More Choices" (Mais 
Opções), seguida de tecla de fun-
ção "Review Memory" (Examinar 
Memória), mova o cursor para o 
resultado aplicável e pressione 
Enter. Selecione "As Found" (Como 
Encontrado) ou "As Left" (Como 
Deixado), pressione "ENTER" e 
examine a configuração do teste. 
Selecione "Next Page" (Próxima 
Página) para ver os resultados e 
pressione "Tag" (Identificador) para 
ver o rótulo associado. Selecione 
"Done" e "Done". Mova o cursor 
para o resultado "As Left" aplicá-
vel, pressione "ENTER" e examine 
a configuração do teste. Selecione 
"Next Page" para ver os resultados 
e pressione "Tag" para ver o rótulo 
associado. Quando terminar de 
examinar os resultados, pressione 
"Done" até que o rótulo da tecla de 
função mais à direita mude para 
"More Choices".
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1.	 Faça as conexões de fonte S1, 
S2, S3 e S4 no RTD (omita 
S3 e S4 em RTDs de 2 fios e 
S4 em RTDs de 3 fios; S4 só 
é necessário para RTDs com 
fonte de 4 fios).

2.	 Em seguida, conecte a potên-
cia de loop e as conexões de 
medição de corrente, C1 e C2.

3.	 Quando as conexões tiverem 
sido feitas de acordo com o 
diagrama na Figura 11, ative 
a potência de loop de 24 V na 
tela de configuração, defina a 
fonte RTD pertinente para o 
transmissor específico que está 
sendo avaliado e configure o 
modo de medição para mA.

Figura 11.

Fonte RTD de 3 e 4 fios para calibradores de processos 
de documentação Fluke Série 750
Uma das perguntas de aplicação mais comuns relativas aos calibradores 
de processos de documentação da Série 750 é: "Como devo conectar 
os fios de teste ao DPC para usar como fonte RTDs de 3 e 4 fios?" Para 
medição de RTD de 3 e 4 fios, o DPC possui diagramas de conexão 
internos que mostram claramente como conectá-lo. Entretanto, para 
fonte RTD de 3 e 4 fios, o DPC não oferece essa assistência. 

O exemplo mostrado a seguir (Figura 11) ilustra a conexão de um 
Transmissor RTD Rosemount 444 de 3 e 4 fios. Você precisará de um 
par adicional de cabos de teste TL22 e pinças de teste industriais AC20 
para completar todas as conexões necessárias para essa aplicação. Para 
duplicar as conexões disponíveis para os terminais de fonte no DPC, você 
também precisará usar os jumpers pretos curtos fornecidos com o cali-
brador de processos de documentação.

DPC Fluke 

C-2

C-1

S-3

S-2 

S-4

S-1

4. 	 Neste ponto, entre no modo de 
tela dividida do DPC e execute 
os testes As Found, Adjust e As 
Left como no exemplo anterior 
do transmissor de termopar.



1.	 Conecte o módulo de pressão 
ao DPC. Conecte a saída do 
I/P à entrada do módulo de 
pressão. Se estiver usando um 
módulo de pressão diferencial, 
certifique-se (para este exem-
plo) de que é um módulo de 
15 PSI (lb/pol²) e conecte-o 
à entrada rotulada como "H" 
(Figura 12).

2. 	 Conecte os dois conectores 
tipo banana centrais do DPC à 
entrada do I/P onde a corrente 
de controle é fornecida (Figura 
12).

3. 	 Depois de fazer as conexões, 
presumindo que o equipa-
mento esteja ligado (e você 
esteja na tela de medição), 
selecione o botão "Pressure" 
(Pressão), diretamente acima 
do botão "Range" (Figura 13).

4. 	 Em seguida, pressione o botão 
"MEAS/SOURCE"; agora você 
está na tela de fonte (Figura 
14). 

Figura 14.
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Botão de pressão

Figura 13.

Módulo 
de pressão

Figura 12.

Calibração de um I/P (corrente para 
pressão) com os calibradores de 
processos de documentação Fluke 
Série 750
Um dispositivo comum na operação de um DPC 
Fluke é o I/P. O dispositivo I/P é usado para 
converter o controle de loop analógico elétrico 
de 4-20 mA em controle de loop analógico 
pneumático de 3-15 PSI. O dispositivo neste 
exemplo é um I/P com valores de entrada de 
corrente de 4-20 mA para 0% e 100%, com 
intervalo de saída de 3-15 PSI para 0% e 100% 
+/- 2%. Este exemplo passo a passo descreve 
como: 1) realizar um teste As Found (pré-ajuste) 
ascendente de três pontos (3↑) a 0-50-100% 
e marcar os resultados, 2) ajustar o zero e o 
alcance (alcance = 100%) do I/P, e então 3) 
realizar um teste As Left (pós-ajuste) ascendente 
de três pontos a 0-50-100%, marcar esses 
resultados e reexaminá-los na memória.

Como você quer usar uma cor-
rente como fonte, pressione "mA". 
Pressione "Enter" para selecio-
nar “Source mA” (Fonte de mA) 
quando forem oferecidas as opções 
"Source mA" e "Simulate Transmit-
ter". Quando o DPC responder com 
?????, solicitando a corrente a ser 
usada como fonte, pressione "4" e 
"Enter".

5. 	 Em seguida, pressione uma 
vez o botão "MEAS/SOURCE" 
para acessar o modo de tela 
dividida (Figura 15).

Figura 15.



6.	 Nesse ponto, pressione "As 
Found" (Como Encontrado), 
selecione "Instrument" e 
pressione "ENTER". Em 
seguida, preencha o modelo 
como é mostrado na Figura 16.

Figura 16.

	 Pressione "DONE". Agora você 
deve ver a tela dividida, onde 
são apresentadas as opções de 
tecla de função "Abort", "Auto 
Test" e "Manual Test".

7. 	 Selecione "Manual Test" (Teste 
Manual) e observe o DPC 
começar em 0%. Quando a lei-
tura estiver estabilizada, pres-
sione "accept point" (aceitar 
ponto). Execute as medições 
de 50% e 100% da mesma 
maneira.

8. 	 Quando concluir essa avalia-
ção, o 753/754 exibirá a tela 
de resumo pós-teste com as 
colunas SOURCE, MEASURE 
e ERROR (FONTE, MEDIÇÃO e 
ERRO. As falhas aparecem em 
vídeo invertido na coluna Error 
(Figura 17). Pressione "Done".

Figura 17.

9. 	 Agora você verá a tela de 
entrada de identificador 
(Figura 18). 

Figura 18.

	 Pressione a tecla "ENTER" para 
editar as entradas. Pressione 
"Done" quando terminar até 
que a tela dividida reapareça 
com as seguintes opções de 
tecla de função: "As Left", 
"Adjust", "Save" e "More  
Choices".

10.	Nesse ponto, selecione "Adjust" 
(Ajustar) e o DPC usará 0% (4 
mA) como fonte para medir 
3 PSI com tolerância de 2%. 
Enquanto o erro exceder 2%, 
a janela Error na metade de 
medição da tela permanecerá 
em vídeo invertido. Ajuste o 
zero no I/P até que o erro seja 
inferior a 2%. Em seguida, 
selecione "Go to 100%" (Ir para 
100%) e ajuste o alcance da 
mesma maneira. Selecione "Go 
to 50%" e avalie a linearidade.

11.	Quando os testes forem con-
cluídos, selecione "As Left", 
"Done" e "Manual Test" e repita 
a etapa 8. Se o ajuste tiver 
sido bem-sucedido, todos os 
erros no resumo pós-execução 
deverão estar em vídeo normal 
(Figura 19).

Figura 19.

12.	Selecione "Done", "Done" e 
novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.
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Para examinar os 
resultados na memória, 
selecione a tecla de função 
"More Choices" e depois 
a tecla de função "Review 
Memory". Mova o cursor 
para o resultado aplicável e 
pressione ENTER. Selecione "As 
Found" ou "As Left" e depois 
"ENTER". Pressione "Next 
Page" para ver os resultados 
e "Tag" para ver o rótulo 
associado. Selecione "Done" 
e "Done", mova o cursor para 
o resultado "As Left" aplicável 
e pressione "Enter". Examine 
a configuração do teste, 
selecione "Next Page" para ver 
os resultados e pressione "Tag" 
para ver o rótulo associado. 
Quando terminar de examinar 
os resultados, pressione "Done" 
até que o rótulo da tecla de 
função mais à direita mude 
para "More Choices".



1. 	 Conecte o módulo de pressão 
ao DPC. Conecte a entrada do 
P/I e a saída de uma bomba de 
pressão manual à entrada do 
módulo de pressão usando um 
conector em "T" (Figura 20). Se 
estiver usando um módulo de 
pressão diferencial, certifique-
-se (para este exemplo) de 
que é um módulo de 15 PSI e 
conecte-o à entrada rotulada 
como "H".

2. 	 Conecte os dois conectores 
tipo banana centrais do DPC à 
entrada do I/P onde a potência 
de loop é fornecida (Figura 
20). 

3. 	 A seguir, pressione o botão 
“SETUP” (CONFIGURAÇÃO) no 
DPC. O cursor deve começar 
na potência de loop. Pressione 
"ENTER", a seta para baixo até 
Enabled e novamente "ENTER". 
Em seguida, pressione a tecla 
de função "Done".

4. 	 Depois de fazer as conexões, 
presumindo que o equipa-
mento esteja ligado (e você 
esteja na tela de medição), 
selecione o botão mA.

5. 	 Em seguida, pressione o botão 
"MEAS/SOURCE"; agora você 
está na tela de fonte  
(Figura 21). 

Figura 21.

6. 		 Como queremos usar uma 
pressão como fonte (usando 
uma bomba manual), pres-
sione o botão Pressure (dire-
tamente acima do botão HART 
ou de alcance) (Figura 22).
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7. 	Em seguida, pressione uma vez 
o botão "MEAS/SOURCE" para 
acessar o modo de tela divi-
dida (Figura 23).

Figura 23.

Bomba manual

Módulo 
de pressão

Figura 20.

Botão de pressão

Figura 22.

Calibração de um transmissor de 
pressão (pressão para corrente, ou 
P/I) com os calibradores de processos 
de documentação Fluke Série 750
Um dispositivo comum na operação do DPC 
Fluke é o transmissor de pressão, ou dis-
positivo P/I. O dispositivo P/I é usado para 
converter sinais analógicos de controle de 
loop pneumático de 3-15 PSI em sinais 
analógicos de controle de loop elétrico de 
4-20 mA. O dispositivo neste exemplo é um 
P/I com valores de entrada de pressão de 
3-15 PSI para 0% e 100%, com intervalo 
de saída (extraído da potência de loop) de 
4-20 mA para 0% e 100%, +/- 2%. Este 
exemplo passo a passo descreve como: 
1) realizar um teste As Found (pré-ajuste) 
ascendente de três pontos (3↑) a 0-50-
100% e marcar os resultados, 2) ajustar 
o zero e o alcance (100%) do P/I, e então 
3) realizar um teste As Left (pós-ajuste) 
ascendente de três pontos a 0-50-100%, 
marcar esses resultados e reexaminá-los na 
memória.
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8. 		 Nesse ponto, pressione "As 
Found" (Como Encontrado), 
selecione "Instrument" e pres-
sione "ENTER". Em seguida, 
preencha o modelo como é 
mostrado na Figura 24. 

Figura 24.

		  Pressione "DONE". Agora você 
deve ver a tela dividida, onde 
são apresentadas as opções de 
tecla de função "Abort", "Auto 
Test" e "Manual Test".

9.	 Selecione Manual Test e 
observe o DPC até surgir a 
seguinte mensagem: "Go to 3 

PSI" (Ir para 3 PSI) (Figura 25). 
Figura 25.

	 Nesse ponto, usando a bomba 
manual, bombeie até que o 
valor mostrado na tela do DPC 
esteja razoavelmente próximo 
de 3 PSI e pressione "Accept 
Point" (Aceitar Ponto). Agora o 
DPC deve exibir "Go to 9 PSI". 
Novamente, usando a bomba 
manual, bombeie até um valor 
razoavelmente próximo de 9 
PSI e pressione "Accept Point". 
Quando o DPC responder com 
"Go to 15 PSI", bombeie até 
esse valor e selecione "Accept 
Point".

	 Neste ponto, é importante 
compreender uma caracte-
rística fundamental do DPC. 
Quando o erro sobre o mA 
medido está sendo calculado 
pelo DPC, esse cálculo é efe-
tuado com base no desvio 
a partir da quantidade de 
pressão que está sendo usada 
como fonte. Isso significa que, 
se você estiver usando 3,120 

PSI como fonte (1% de alcance 
acima do valor nominal), o 
DPC procurará por uma leitura 
de 4,160 mA (também 1% de 
alcance acima do valor nomi-
nal). Para fazer uma avaliação 
adequada do dispositivo, só 
é necessário chegar razoa-
velmente perto dos valores 
nominais de pressão com a 
bomba manual. O erro residual 
na pressão da fonte é com-
pensado pelo DPC durante os 
cálculos da medição de mA.

10.	Quando concluir essa ava-
liação, o DPC exibirá a tela 
de resumo pós-teste com as 
colunas SOURCE, MEASURE 
e ERROR (FONTE, MEDIÇÃO e 
ERRO) (Figura 26). Pressione 
"Done".

Figura 26.

11.	Agora será exibida a tela de 
entrada de identificador ( 
Figura 27 ). 

Figura 27.

	 Pressione a tecla "ENTER" 
para editar as entradas e 
pressione "Done" quando ter-
minar até que a tela dividida 
reapareça com as seguintes 
opções de tecla de função: "As 
Left", "Adjust", "Save" e "More 
Choices".

12.	Nesse ponto, selecione 
"Adjust" (Ajustar) e o DPC 
usará 0% como fonte, exibirá 
a mensagem "Go to 3 PSI" e 
medirá 4 mA com tolerân-
cia de 2%. Enquanto o erro 
exceder 2%, a janela Error na 
metade de medição da tela 
permanecerá em vídeo inver-
tido. Ajuste o zero no P/I até 
que o erro seja inferior a 2 %. 
Em seguida, selecione "Go to 
100%" (Ir para 100%) e ajuste 
o alcance da mesma maneira.

13.	Quando o ajuste for concluído, 
selecione "As Left", "Done" e 
"Manual Test" e repita a etapa 
9. Se o ajuste tiver sido bem-
-sucedido, todos os erros no 
resumo pós-execução deve-
rão estar em vídeo normal ( 
Figura 28 ).

Figura 28.

14.	Selecione "Done", "Done" e 
novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.

Para examinar seus resultados na memória, sele-
cione a tecla de função "More Choices" e a tecla de função 
"Review Memory", mova o cursor para o campo aplicável e 
pressione "ENTER". Examine a configuração do teste, sele-
cione "Next Page" para ver os resultados e pressione "Tag" 
para ver o rótulo associado. Selecione "Done" e "Done", 
mova o cursor para o resultado "As Left" aplicável e pres-
sione "ENTER" para examinar a configuração do teste. Sele-
cione "Next Page" para ver os resultados e pressione "Tag" 
para ver o rótulo associado. Quando terminar de examinar 
os resultados, pressione "Done" até que o rótulo da tecla de 
função mais à direita mude para "More Choices".



Nota sobre a transferência dos resultados para o seu PC
Se estiver usando um 743/744 ou 753/754, você pode escolher um pacote 
de software de gerenciamento de instrumentação desta lista:
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AMS da Emerson Process 
Management, (anteriormente: 
Fisher-Rosemount).

Todas as outras marcas comerciais são propriedade de seus respectivos titulares.

On Time Support 
Process/Track

PRM (Plant Resource 
Manager) da Yokogawa 
Electric Corporation.

Fluke DPC/TRACK2™

Informações adicionais sobre esses produtos estão 
disponíveis para download em www.fluke.com
•	 Nota de aplicação sobre calibração de pressão
•	 Nota de aplicação sobre unidades personalizadas
•	 Nota de aplicação sobre teste de chaveamento
•	 Nota de aplicação sobre calibração HART
•	 Acessórios para ferramentas de processos


