Calibracao

de transmissores
com a Série Fluke 750
Calibrador de Processos
de Documentacao

Os recursos de fonte e medicédo de precisdo do duravel

calibrador de processos de documentacdo (DPC) Fluke
o tornam a escolha ideal para a calibracdo de instru-
mentacdo de processo. Os exemplos a seguir mostram
como realizar calibracOes de transmissores com rapi-

dez e eficiéncia usando os calibradores de processos

de documentacéo Fluke 753 ou 754.

Calibracao de um transmissor
de termopar de dois fios com os
calibradores de processos de
documentacio Fluke Série 750

0O transmissor neste exemplo € um transmissor de 2
fios (requer poténcia de loop). O estimulo de entrada
para esse dispositivo provém de um termopar tipo
K com uma faixa de entrada de 100 a 300°C a 0%
e 100%. A saida extraida da poténcia de loop € de
4-20 mA em 0% e 100%, com uma tolerancia de
0,25%. As etapas as seguir mostram como: 1) rea-
lizar um teste As Found (pré-ajuste) ascendente de
trés pontos (3T) a 0-50-100% e marcar os resulta-
dos, 2) ajustar o zero e o alcance (alcance = 100%)
do transmissor, e entdo 3) realizar um teste As Left
(pds-ajuste) ascendente de trés pontos a 0-50-
100%, marcar esses resultados e reexamina-los na
memoria.

1.

FLUKE.

Nota de aplicacao

Conecte um miniconector

do tipo K a entrada "TC" do
DPC e a entrada de termopar
do transmissor (Figura 1). E
necessario usar o tipo correto
de miniconector para essa
conexao ao DPC.

Conecte os dois terminais cen-
trais do DPC as conexdes onde
a poténcia de loop é aplicada
no transmissor (Figura 1).

Observacao: Se preferir usar a
poténcia de loop da rede em vez
de fornecer poténcia de loop do
DPC, ligue esses dois fios em série
com a alimentacdo de loop do
transmissor.

Tendo feito as conexdes, par-
tindo do estado energizado do
DPC (ou da tela de medigdo),
selecione o botdo "mA" para
medir miliamperes (Figura 2).
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4.

Em seguida, pressione o botéo
"MEAS/SOURCE"; agora vocé
estd na tela de fonte.

Como deseja usar um termo-
par como fonte, pressione
"TC/RTD" uma vez. Pressione
ENTER para selecionar TC. Use
a seta para baixo para mover
o cursor até "K' e pressione
"ENTER". Selecione "Linear

T" e pressione ENTER. O DPC

tando uma temperatura para
ser usada como fonte. Pres-
sione "100" e "ENTER"
(Figura 3).
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5. A seguir,pressione o botéo
"MEAS/SOURCE" (MEDIGAO/
FONTE) uma vez para entrar no
modo de tela dividida
(Figura 4).
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Observacao: Salte para a etapa

7 se estiver medindo corrente em
série usando a fonte de alimenta-
¢do de loop da rede mencionada

na etapa (2).

6. A seguir, pressione o botédo
“SETUP” (CONFIGURACAO) no
DPC. O cursor deve comecar
na poténcia de loop. Pressione
"ENTER" e a seta para baixo
até que o cursor do DPC esteja
em Enabled (Ativado) e pres-
sione "ENTER'. Em seguida,
pressione a tecla de funcdo
"Done" (Concluido) (Figura 5).
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8. Selecione "Auto Test" (Teste
Automatico) e observe o DPC
fazer medicoes de 0%, 50% e
100% da corrente (4, 12 e 20
mA nominais) usando como
fontes 100°C, 200°C e 300°C.

9. Quando concluir essa ava-
liacdo, o DPC exibird a tela
de resumo pos-teste com as
colunas SOURCE, MEASURE
e ERROR (FONTE, MEDICAO
e ERRO). As falhas na coluna
de erros estardo em video
invertido (Figura 8). Pressione

Enquanto o erro exceder
0,25%, a janela de erro na
metade de medicdo da tela
permanecera em video inver-
tido. Ajustar o zero do trans-
missor até que o erro seja
inferior a 0,25%. Em seguida,
selecione "Go to 100%" (Ir
para 100%) e ajuste o alcance
do transmissor da mesma
maneira. Vocé também pode
selecionar "Go to 50%" (Ir para
500%) para verificar a lineari-
dade na metade do alcance.

12. Quando o ajuste estiver con-
cluido, selecione "As Left",
"Done" e "Autotest’ (Como Dei-
xado, Concluido e Teste Auto-
matico). Observe as avaliagdes
de 0-50-100%. Se o ajuste
tiver sido bem-sucedido, todos
0S Eer70s No resumo pos-exe-
cucdo deverdo estar em video
normal (ou menor que 0,25%)

"Done’. (Figura 10).
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10. Agora sera exibida a tela
de entrada de identificador
(Figura 9).

7. Nesse ponto, pressione
"AsFound" (Como Encontrado),
selecione "Instrument” e pres-
sione "ENTER". Em seguida,
preencha o modelo usando o
padrdo "Delay = O seconds"
(Retardo = O segundos).
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Pressione "DONE". Agora vocé
deve ver a tela dividida, onde
sdo apresentadas as opgoes de
tecla de funcao "Abort", "Auto
Test" e "Manual Test"

(Figura 7).

Figura 9.

Pressione a tecla "ENTER" para
editar as entradas. Pressione
"Done" quando terminar, até
que a tela dividida reapareca
com as opgdes de tecla de fun-
céo "As Left", "Adjust’, "Save"

e "More Choices" no visor do
DPC.

11. Nesse ponto, selecione "Adjust"
(Ajustar) e o DPC usara 0%
como fonte para medir 4 mA
com tolerdncia de 0,25%.
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13. Selecione "Done", "Done" e
novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.

Para examinar seus resultados
na memoria, selecione a tecla

de funcédo "More Choices" (Mais
Opcdes), seguida de tecla de fun-
¢cdo "Review Memory" (Examinar
Memoria), mova 0 cursor para o
resultado aplicavel e pressione
Enter. Selecione "As Found" (Como
Encontrado) ou "As Left" (Como
Deixado), pressione "ENTER'" e
examine a configuracdo do teste.
Selecione "Next Page" (Proxima
Pagina) para ver os resultados e
pressione "Tag" (Identificador) para
ver o rotulo associado. Selecione
"Done" e "Done". Mova o cursor
para o resultado "As Left" aplica-
vel, pressione "ENTER" e examine
a configuracao do teste. Selecione
"Next Page" para ver os resultados
e pressione "Tag" para ver o rétulo
associado. Quando terminar de
examinar os resultados, pressione
"Done" até que o rétulo da tecla de
funcdo mais a direita mude para
"More Choices".




1.

Faca as conexdes de fonte S1,
S2, S3 e S4 no RTD (omita
S3 e S4 em RTDs de 2 fios e
S4 em RTDs de 3 fios; S4 s6
€ necessario para RTDs com
fonte de 4 fios).

Em seguida, conecte a potén-
cia de loop e as conexdes de

medicéo de corrente, C1 e C2.

DPC Fluke

Figura 11.

3. Quando as conex0es tiverem

sido feitas de acordo com o
diagrama na Figura 11, ative
a poténcia de loop de 24 V na
tela de configuracéo, defina a
fonte RTD pertinente para o

transmissor especifico que esta

sendo avaliado e configure o
modo de medi¢do para mA.
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Neste ponto, entre no modo de
tela dividida do DPC e execute
os testes As Found, Adjust e As
Left como no exemplo anterior
do transmissor de termopar.




Calibracido de um I/P (corrente para
pressao) com os calibradores de

processos de documentacao Fluke

Serie 750

Um dispositivo comum na operacao de um DPC
Fluke é o I/P. O dispositivo I/P é usado para
converter o controle de loop analdgico elétrico
de 4-20 mA em controle de loop analégico
pneumatico de 3-15 PSI. O dispositivo neste
exemplo é um I/P com valores de entrada de
corrente de 4-20 mA para 0% e 100%, com
intervalo de saida de 3-15 PSI para 0% e 100%
+/- 2%. Este exemplo passo a passo descreve
como: 1) realizar um teste As Found (pré-ajuste)
ascendente de trés pontos (3T) a 0-50-100%

e marcar os resultados, 2) ajustar o zero e o
alcance (alcance = 100%) do I/P, e entéo 3)
realizar um teste As Left (pds-ajuste) ascendente
de trés pontos a 0-50-100%, marcar esses
resultados e reexamind-los na memoria.

1. Conecte o0 modulo de pressao
ao DPC. Conecte a saida do
I/P a entrada do modulo de
pressdo. Se estiver usando um
modulo de pressdo diferencial,
certifique-se (para este exem-
plo) de que é um modulo de
15 PSI (Ib/pol?) e conecte-o
a entrada rotulada como "H"
(Figura 12).

2. Conecte os dois conectores
tipo banana centrais do DPC a
entrada do I/P onde a corrente
de controle é fornecida (Figura
12).

3. Depois de fazer as conexoes,
presumindo que o equipa-
mento esteja ligado (e vocé
esteja na tela de medicao),
selecione o botdo "Pressure’
(Presséo), diretamente acima
do botédo "Range" (Figura 13).

4. Em seguida, pressione o botédo
"MEAS/SOURCE"; agora vocé
esta na tela de fonte (Figura
14).

Figura 14.
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Como vocé quer usar uma cor-
rente como fonte, pressione "mA".
Pressione "ENTER" para selecio-
nar “Source mA” (Fonte de mA)
quando forem oferecidas as opg¢oes
"Source mA" e "Simulate Transmit-
ter". Quando o DPC responder com

usada como fonte, pressione "4" e
"ENTER".

5. Em seguida, pressione uma
vez o botdo "MEAS/SOURCE"
para acessar o modo de tela
dividida (Figura 15).
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6. Nesse ponto, pressione "As 9. Agora vocé vera a tela de
Found" (Como Encontrado), entrada de identificador
selecione "Instrument" e (Figura 18).
pressione "ENTER'". Em =
seguida, preencha o modelo
como & mostrado na Figura 16, | ™= !Hriiisfes
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Figura 16. "Done" quando terminar até
. . | . que a tela dividida reapareca
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deve ver a tela dividida, onde tecla de funcéo: "As Left",
sdo apresentadas as opgoes de "Adjust’, "Save" e "More
tecla de funcdo "Abort", "Auto Choices".
Test" e "Manual Test". ) .
] 10. Nesse ponto, selecione "Adjust"

1. Selecione "Manual Test" (Teste (Ajustar) e o DPC usara 0% (4
Manual) e observe o DPC mA) como fonte para medir
comegar em 0%. Quando a lei- 3 PSI com tolerancia de 2%.
tura estiver establhzada, pl’eS— Enquanto 0 erro exceder 20/0'
sione "accept point" (aceitar a janela Error na metade de
ponto). Execute as medi¢es medicdo da tela permanecera
de 50% e 100% da mesma em video invertido. Ajuste o
maneira. zero no I/P até que o erro seja

8. Quando concluir essa avalia- inferior a 2%. Em seguida,

¢éo, 0 753/754 exibird a tela

de resumo pos-teste com as
colunas SOURCE, MEASURE

e ERROR (FONTE, MEDICAO e

ERRO. As falhas aparecem em 11
video invertido na coluna Error
(Figura 17). Pressione "Done".

selecione "Go to 100%" (Ir para
100%) e ajuste o alcance da

mesma maneira. Selecione "Go
to 50%" e avalie a linearidade.

Quando os testes forem con-
cluidos, selecione "As Left",
"Done" e "Manual Test" e repita

— —— a etapa 8. Se o ajuste tiver
WA sido bem-sucedido, todos os
'L ’ ~
el eIToS NO resumo POs-execucio
deverdo estar em video normal
(Figura 19).
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12. Selecione "Done", "Done" e

novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.
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Para examinar os
resultados na memoria,
selecione a tecla de funcéao
"More Choices" e depois

a tecla de funcao "Review
Memory". Mova o cursor

para o resultado aplicavel e
pressione ENTER. Selecione "As
Found" ou "As Left" e depois
"ENTER". Pressione "Next
Page" para ver os resultados

e "Tag" para ver o rétulo
associado. Selecione "Done"

e "Done", mova o cursor para
o resultado "As Left" aplicavel
e pressione "Enter". Examine

a configuragéo do teste,
selecione "Next Page" para ver
os resultados e pressione "Tag"
para ver o rdétulo associado.
Quando terminar de examinar
os resultados, pressione "Done"
até que o rotulo da tecla de
funcdo mais a direita mude
para "More Choices".

Fluke Corporation Calibradores de processos de documentagdo da Série 750



Calibracao de um transmissor de
pressao (pressao para corrente, ou
P/I) com os calibradores de processos

de documentacio Fluke Série 750

Um dispositivo comum na operacao do DPC
Fluke é o transmissor de pressao, ou dis-
positivo P/I. O dispositivo P/I é usado para
converter sinais analogicos de controle de
loop pneumatico de 3-15 PSI em sinais
analdgicos de controle de loop elétrico de
4-20 mA. O dispositivo neste exemplo € um
P/I com valores de entrada de pressédo de
3-15 PSI para 0% e 100%, com intervalo
de saida (extraido da poténcia de loop) de
4-20 mA para 0% e 100%, +/- 2%. Este
exemplo passo a passo descreve como:

1) realizar um teste As Found (pré-ajuste)
ascendente de trés pontos (3T) a 0-50-
100% e marcar os resultados, 2) ajustar

o0 zero e o alcance (100%) do P/I, e entédo
3) realizar um teste As Left (pds-ajuste)
ascendente de trés pontos a 0-50-100%,
marcar esses resultados e reexamina-los na

memoria.

Modulo
de pressao

Conecte o modulo de pressao
ao DPC. Conecte a entrada do
P/I e a saida de uma bomba de
pressdo manual a entrada do
modulo de pressdo usando um
conector em "T" (Figura 20). Se
estiver usando um modulo de
presséo diferencial, certifique-
-se (para este exemplo) de
que € um modulo de 15 PSI e
conecte-o a entrada rotulada
como "H".

Conecte os dois conectores
tipo banana centrais do DPC a
entrada do I/P onde a poténcia
de loop é fornecida (Figura
20).

A seguir, pressione o botdo
“SETUP” (CONFIGURAGCAO) no
DPC. O cursor deve comecar
na poténcia de loop. Pressione
"ENTER’, a seta para baixo até
Enabled e novamente "ENTER".
Em seguida, pressione a tecla
de funcgédo "Done’".

Depois de fazer as conexoes,
presumindo que o equipa-
mento esteja ligado (e vocé
esteja na tela de medicao),
selecione o botdo mA.

Figura 20.

5. Em seguida, pressione o botdo
"MEAS/SOURCE"; agora vocé
estd na tela de fonte
(Figura 21).

1. Em seguida, pressione uma vez
o0 botdo "MEAS/SOURCE" para
acessar o modo de tela divi-
dida (Figura 23).
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Figura 21.

6. Como queremos usar uma
pressédo como fonte (usando
uma bomba manual), pres-
sione o botdo Pressure (dire-
tamente acima do botdo HART
ou de alcance) (Figura 22).

Figura 23.

Figura 22.
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8.

Nesse ponto, pressione "As
Found" (Como Encontrado),
selecione "Instrument" e pres-
sione "ENTER". Em seguida,
preencha o modelo como €
mostrado na Figura 24.
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Pressione "DONE". Agora vocé
deve ver a tela dividida, onde
sdo apresentadas as opgoes de
tecla de funcao "Abort’, "Auto
Test" e "Manual Test".

Selecione Manual Test e
observe o DPC até surgir a
seguinte mensagem: "Go to 3

10

PSI como fonte (1% de alcance
acima do valor nominal), o
DPC procurara por uma leitura
de 4,160 mA (também 1% de
alcance acima do valor nomi-
nal). Para fazer uma avaliagdo
adequada do dispositivo, s6

€ necessario chegar razoa-
velmente perto dos valores
nominais de pressdo com a
bomba manual. O erro residual
na pressdo da fonte é com-
pensado pelo DPC durante os
célculos da medicdo de mA.

Quando concluir essa ava-
liacdo, o DPC exibira a tela
de resumo pos-teste com as
colunas SOURCE, MEASURE
e ERROR (FONTE, MEDICAO e
ERRO) (Figura 26). Pressione
"Done".
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Figura 25.

Nesse ponto, usando a bomba
manual, bombeie até que o
valor mostrado na tela do DPC
esteja razoavelmente proximo
de 3 PSI e pressione "Accept
Point" (Aceitar Ponto). Agora o
DPC deve exibir "Go to 9 PSI".
Novamente, usando a bomba
manual, bombeie até um valor
razoavelmente proximo de 9
PSI e pressione "Accept Point".
Quando o DPC responder com
"Go to 15 PSI', bombeie até
esse valor e selecione "Accept
Point".

Neste ponto, € importante
compreender uma caracte-
ristica fundamental do DPC.
Quando o erro sobre o mA
medido esta sendo calculado
pelo DPC, esse calculo € efe-
tuado com base no desvio

a partir da quantidade de
pressao que esta sendo usada
como fonte. Isso significa que,
se vocé estiver usando 3,120

Figura 26.

11.

Agora sera exibida a tela de
entrada de identificador (
Figura 27 ).
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Pressione a tecla "ENTER"
para editar as entradas e
pressione "Done" quando ter-
minar até que a tela dividida
reapareca com as seguintes
opcoes de tecla de funcao: "As
Left", "Adjust", "Save" e "More
Choices".

12. Nesse ponto, selecione
"Adjust" (Ajustar) e o DPC
usara 0% como fonte, exibird
a mensagem "Go to 3 PSI" e
medird 4 mA com toleran-

cia de 2%. Enquanto o erro
exceder 2%, a janela Error na
metade de medicdo da tela
permanecera em video inver-
tido. Ajuste o zero no P/I até
que o erro seja inferior a 2 %.
Em seguida, selecione "Go to
100%" (Ir para 100%) e ajuste
0 alcance da mesma maneira.

13. Quando o ajuste for concluido,
selecione "As Left', "Done" e
"Manual Test" e repita a etapa
9. Se o ajuste tiver sido bem-
-sucedido, todos os erros no
resumo pos-execucdo deve-
rdo estar em video normal (
Figura 28 ).
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Figura 28.

14. Selecione "Done", "Done" e
novamente "Done" para finali-
zar o procedimento.

Para examinar seus resultados na memaéria, sele-
cione a tecla de funcédo "More Choices" e a tecla de funcéo
"Review Memory", mova o cursor para o campo aplicavel e
pressione "ENTER". Examine a configuracdo do teste, sele-
cione "Next Page" para ver os resultados e pressione "Tag"
para ver o rétulo associado. Selecione "Done" e "Done",
mova O cursor para o resultado "As Left" aplicavel e pres-
sione "ENTER" para examinar a configuragéo do teste. Sele-
cione "Next Page" para ver os resultados e pressione "Tag"
para ver o rétulo associado. Quando terminar de examinar
os resultados, pressione "Done" até que o rétulo da tecla de
funcdo mais a direita mude para "More Choices".
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Nota sobre a transferéncia dos resultados para o seu PC

Se estiver usando um 743/744 ou 753/754, vocé pode escolher um pacote
de software de gerenciamento de instrumentacdo desta lista:

Fluke DPC/TRACK2" DDM

Plant Resource Manager

Q
/ AMS da Emerson Process PRM (Plant Resource
" Management, (anteriormente: Manager) da Yokogawa
Fisher-Rosemount). Electric Corporation.
Prime On Time Support

Process/Track

Technologies

Todas as outras marcas comerciais s@o propriedade de seus respectivos titulares.

Informacoes adicionais sobre esses produtos estao
disponiveis para download em www.fluke.com

e Nota de aplicacdo sobre calibracdo de pressdo
Nota de aplicagdo sobre unidades personalizadas
Nota de aplicacdo sobre teste de chaveamento
Nota de aplicacéo sobre calibracdo HART
Acessorios para ferramentas de processos

oy B BT et

| Encompass
Froduct Parines
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